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Раздел 1
Раздел 1. Разработка управляющих программ 
[bookmark: _GoBack]Теоретические вопросы:
1. Токарные станки с ЧПУ. Назначение.
1. Токарные станки с ЧПУ. Система координат.
1. Токарные станки с ЧПУ. Абсолютное перемещение.
1. Токарные станки с ЧПУ. Относительное перемещение. 
1. Токарные станки с ЧПУ. Адреса, применяемые при составлении УП в абсолютной системе координат.
1. Токарные станки с ЧПУ. Адреса, применяемые при составлении УП в относительной системе координат.
1. Токарные станки с ЧПУ. G – коды.
1. Токарные станки с ЧПУ. М – коды.
1. Токарные станки с ЧПУ. Параметры обработки детали.
1. Токарные станки с ЧПУ. Подвод инструмента.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Торцевание детали.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Циклы, применяемые при черновой многопроходной обработке деталей.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Автоматическое снятие фаски.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Автоматическое закругление угла.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Перемещение с использованием круговой интерполяции G02.
1.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             
1. Токарные станки с ЧПУ.   Цикл съёма припуска по внешнему контуру G71.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Цикл съёма припуска по внутреннему контуру G71.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Цикл чистовой обработки G70.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Цикл глубокого сверления G83.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Точение канавок.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Цикл съёма припуска по торцу G72.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Цикл съёма припуска по произвольной траектории G73.
1. Токарные станки с ЧПУ.   Цикл нарезания резьбы резцом G76.
1.  Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ. Назначение. 
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Координатная система станков.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ. Расчёт координатных перемещений в абсолютной системе координат.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ. Расчёт координатных перемещений в относительной системе координат.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ. G-коды.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.  М-коды.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Адреса, применяемые при составлении УП в абсолютной системе координат.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Адреса, применяемые при составлении УП в относительной системе координат.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Круговая интерполяция G02.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Круговая интерполяция G03.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Круговая интерполяция в абсолютной системе.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Круговая интерполяция в  относительной системе.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Коррекция на диаметр инструмента G41 и G42.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Коррекция на длину вылета инструмента G43.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Фрезерование наружного контура.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Фрезерование внутреннего контура.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Фрезерование кругового кармана с использованием цикла G12.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Фрезерование кругового кармана с использованием цикла G13.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.   Код G150 – фрезерование кармана на основе его геометрии.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Правила составления подпрограмм при использовании кода G-150.
1. Вертикальные обрабатывающие центры   Фиксированные циклы при обработке отверстий. Состав цикла.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Фиксированные циклы при обработке отверстий. Формат кадра.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Фиксированный цикл сверления G81.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Фиксированный цикл обработки отверстия G 82.
1. Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ.   Фиксированный цикл стандартного глубокого сверления G83.
1. Вертикальные обрабатывающие центры  с ЧПУ.  Фиксированный цикл чистового прямого растачивания G76.

Практические задания
1. Рассчитать программу обработки детали №1 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №2 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №3 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №4 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №5 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №6 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №7 на токарном станке с ЧПУ (приложение1). 
1. Рассчитать программу обработки детали №8 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №9 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №10 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №11 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №12 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №13 на токарном станке с ЧПУ (приложение1).
1. Рассчитать программу обработки детали №1 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №2 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №3 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №4 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №5 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №6 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №7 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №8 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №9 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №10 на вертикальном обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №11 на вертикальном обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
1. Рассчитать программу обработки детали №4 на вертикальном   обрабатывающем центре с ЧПУ (приложение2).
	



Приложение 1. (Чертежи деталей к практическим вопросам).
   Приложение 2. (Чертежи деталей к практическим вопросам).
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