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Теоретические вопросы:
1. Основные понятия метрологии
2. Классификация измерительных средств
3. Метрологические показатели средств измерений
4. Условия выполнения линейных и угловых измерений 
5. Выбор средств измерения
6. Погрешность измерения
7. Класс точности приборов
8. Измерение и контроль тепловых величин
9. Измерение и контроль электрических и магнитных величин
10. Правила эксплуатации и хранения измерительных средств 
11. Меры: концевые плоскопараллельные. 
12. Меры: угловые призматические
13. Механические инструменты в машиностроении. Типы, назначение, порядок измерений
14. Штангенинструменты. Типы, назначение, порядок измерений.
15. Микрометрические инструменты. Типы, назначение, порядок измерений
16. Измерительные головки. Зубчатые измерительные головки
17. Измерительные головки. Рычажно-зубчатые индикаторы бокового действия.
18. Измерительные головки. Рычажно-зубчатые
19. Измерительные головки. Стойки и штативы для измерительных головок
20. Измерительные микроскопы
21. Скобы с отсчетным устройством
22. Индикаторные глубиномеры и нутромеры
23. Принципы компарирования
24. Приборы с оптическим рычагом. Оптикаторы. Порядок измерений.
25.  Приборы с оптическим рычагом. Оптиметры. Порядок измерений.
26. Длинномеры и измерительные машины. Типы, конструкция, назначение, порядок измерений
27. Приборы для измерения углов. Типы, конструкция, назначение, порядок измерений
28. Приборы для измерения зубчатых колес. Типы, конструкция, назначение, порядок измерений
29.  Приборы для контроля кинематической точности. Типы и назначение. Порядок измерений.
30. Приборы для контроля плавности работы.  Типы и назначение. Порядок измерений.
31.  Приборы для контроля бокового зазора. Типы и назначение. Порядок измерений.
32. Проекционный метод измерения
33. Приборы для измерения параметров шероховатости. Типы, конструкция, назначение, порядок измерений
34. Контактные профилографы и профилометры последовательной оценки профиля. Типы, конструкция, назначение, порядок измерений
35.  Оптические приборы интегральной оценки профиля. Типы, конструкция, назначение, порядок измерений
36. Электронные приборы в машиностроении. Типы, конструкция, назначение, порядок измерений
37. Средства автоматизации измерения и контроля
38. Средства активного контроля
39.  Правовые основы обеспечения единства измерений
40. Государственный метрологический контроль и надзор.

Практические задания
1. Необходимо измерить вал диаметром 40 f7 (-0.025;0.050), с помощью табличных данных.
2. Необходимо выбрать измерительное средство по табличным данным для контроля отверстия 40H9 (+0.062).
3. Необходимо выбрать по табличным данным средство для измерения шейки коленчатого вала, имеющей размер 85 f7 (-0.036;-0.071).
4. Необходимо измерить вал диаметром 30 f10 (-0.015;0.03), с помощью табличных данных.
5. Необходимо выбрать измерительное средство по табличным данным для контроля отверстия 30H7 (+0.062).
6. Необходимо выбрать по табличным данным средство для измерения шейки коленчатого вала, имеющей размер 110 f5 (-0.03;-0.05).
7. Необходимо измерить вал диаметром 35 f7 (-0.015;0.050), с помощью табличных данных.
8. Необходимо выбрать измерительное средство по табличным данным для контроля отверстия 28H5 (+0.05).
9. Необходимо выбрать по табличным данным средство для измерения шейки коленчатого вала, имеющей размер 80 f10 (-0.015;-0.050).
10. Необходимо измерить вал диаметром 20 f3 (-0.02;-0.05), с помощью табличных данных.
11. Необходимо выбрать измерительное средство по табличным данным для контроля отверстия 18H7 (+0.030).
12. Необходимо выбрать по табличным данным средство для измерения шейки коленчатого вала, имеющей размер 90 f7 (-0.02;-0.03).
13. Необходимо измерить вал диаметром 25 f1 (-0.06;-0.015), с помощью табличных данных.
14. Необходимо выбрать измерительное средство по табличным данным для контроля отверстия 24H9 (+0.015).
15. Необходимо выбрать по табличным данным средство для измерения шейки коленчатого вала, имеющей размер 95 f7 (-0.036;-0.071).
16. Необходимо измерить вал диаметром 15 f9 (-0.025;0.050), с помощью табличных данных.
17. Необходимо выбрать измерительное средство по табличным данным для контроля отверстия 40H5 (+0.02).
18. Необходимо выбрать по табличным данным средство для измерения шейки коленчатого вала, имеющей размер 120 f10 (-0.1;-0.05).
19. Необходимо измерить вал диаметром 45 f5 (-0.025;0.050), с помощью табличных данных.
20. Необходимо выбрать измерительное средство по табличным данным для контроля отверстия 45H7 (+0.015).
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