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КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ 

Задание для оценки сформированности:

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

Задание:



Вам необходимо   разработать технологический процесс изготовления детали «Валик». Ознакомьтесь с предложенным  чертежом детали (Приложение 1), справочными материалами  (Приложение 2), бланочными материалами (Приложение 3) и выполните следующие виды работ:

1. Изучите чертеж детали «Валик» (Приложение 1). 

2. Проведите анализ конструктивно-технологических свойств и технологичности детали, выполнив при этом необходимые расчеты.

3. На основании  выполненных расчетов заполните соответствующую таблицу 3.1 в Приложении 3.

4. Определите тип производства путем сравнения исходных и справочных данных, указанных в Приложении 2. Заполните таблицу 3.2 Приложения 3.

5. Определите оптимальный метод получения заготовок с учетом  исходных технико-экономических показателей, указанных в таблице 3.3.Приложения 3. Разместите результаты  проведенных расчетов и полученные выводы в  таблицу 3.3 Приложения 3.

6. Определите схему базирования заготовки детали «Валик». Нанесите на рисунке 1.2 приложения 3 условное обозначение теоретической схемы базирования заготовки детали.

7. Рассчитайте припуски, размеры исходной заготовки и определите коэффициент использования материала. Заполните таблицу 3.5 в Приложении 3.

Внимание!

Для выполнения  следующего пункта практического задания (п.8) пройдите на рабочее место, оснащенное персональным компьютером (ПК), указанное ассистентом. 

Убедитесь в наличии следующего программного обеспечения:

- операционной системы Windows 7;

- приложения ASCON/КОМПАС-3D LT V12;

- папки на Рабочем столе ПРИЛОЖЕНИЕ 4, содержащей файлы с бланком маршрутная карта ГОСТ 3.1118-82 Форма1,1б (Бланк МК.xls), операционная карта ГОСТ 3.1404-86 Форма 3,2а (Бланк ОК.xls), карты эскизов ГОСТ 3.1105-84 Форма 7 (Бланк КЭ.xls) и чертёжом детали «Валик» (Валик.cdw).

 Переименуйте  файлы (имя файла – фамилия студента) и приступите к выполнению задания.  

8. Составьте маршрут изготовления детали «Валик». Используйте для выполнения работ справочные материалы из Приложения 2. 

9. Составьте операционную карту детали «Валик» на 010 операцию. 

10.Оформите карту эскиза (Форма 7 ГОСТ 3.1105-84) детали «Валик» для операции 020 (токарная черновая установ А) на ПК, используя приложение КОМПАС-3D.

Внимание! Продемонстрируйте  для оценки оформленные маршрутную карту, операционную карту, карту эскиза детали «Валик» в электронном виде членам аттестационно-квалификационной комиссии.

11. Определите режимы резания на операцию 010 (токарная черновая установ А), выполнив при этом необходимые расчеты. Заполните таблицу 3.7 в Приложении 3.

12. Рассчитайте штучное время на обработку детали. Заполните таблицу 3.7 в Приложении 3.

Внимание!

Для выполнения  следующего пункта практического задания (п.13) пройдите на рабочее место в производственные мастерские  ПУ, оснащенное стойкой станка HAAS, указанное ассистентом. 

13. Составьте управляющую программу черновой обработки детали «Валик» на токарном станке с ЧПУ HAAS.   Занесите управляющую программу на стойку станка HAAS. В графическом режиме проверьте правильность написания программы.

14.По окончании выполнения комплексного практического задания сдайте заполненные  и подписанные бланки  Приложения 3  членам  аттестационно-квалификационной комиссии.

15.Приведите в порядок рабочее место.

Условия выполнения  комплексного практического задания:

Оборудование в расчете на одного экзаменующегося:

1.  ПК с установленным программным обеспечением:                           

- бесплатное и лицензионное программное обеспечение;

- операционная система Windows 7;

- приложение ASCON/КОМПАС-3D LT V12.

- стойка станка HAAS.

Разрешенная учебно - справочная документация: 

1. Справочник технолога - машиностроителя/ Под. ред. А.Г. Косиловой, - М.: Машиностроение, 1985 г.- 2 т. - 496 с.

2. Общемашиностроительные нормативы режимов резания для технического нормирования работ на металлорежущих станках. – М.: Машиностроение, 1984.

Норма времени на одного экзаменующегося: 6 часов (360 минут), в том числе:
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей – 60 минут;

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования – 

60 минут;

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции – 90 минут;

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей – 60 минут;

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей – 90 минут.

Место выполнения задания:  кабинет компьютерной графики,  мастерская ПУ

наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный  экзамен

    Приложения:
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