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Пояснительная записка
Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки итоговых результатов прохождения учебной практики на базе колледжа по ПМ.05 Выполнение работ по рабочей профессии 19756Электрогазосварщик.

Настоящий комплекс КОС входит в состав фонда оценочных средств программы подготовки специалистов среднего звена (далее – ППССЗ) по специальности 22.02.06 Сварочное производство, реализуемой в ГБПОУ «ПГК».
· Комплект контрольно-оценочных средств соответствует требованиям профессионального стандарта  по специальности 22.02.06 Сварочное производство, а также разработан на основе:
·  общероссийского классификатора  профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов ОК 016-94 (ОКПДТР);

· квалификационной характеристики ЕТС;

· программы по ПМ.05 Выполнение работ по рабочей профессии 19756Электрогазосварщик.
· рабочей программы учебной практики
Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения регламентированы документированной процедурой «Периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся». Требования к процедуре проведения практики и оценки образовательных результатов по итогам практики соответствуют требованиям локального акта «Положение об организации и проведения учебной и производственной практики».
Комплект оценочных средств по учебной практике включает: 

1. Паспорт комплекта оценочных средств.
2. Виды работ по учебной практике.

3. Оценочный материал со стороны руководителя учебной практики включает в себя  задания (наряды) на проведение итоговой проверочной работы и оценочный лист, а также аттестационный лист-характеристику 
Настоящий комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проведения итоговых аттестационных испытаний по учебной практике в виде  дифференцированного зачета. 
Оценка за дифференцированный зачёт  по итогам прохождения учебной практики выставляется на основе среднего балла за работы в ходе практики, отчета по учебной практике и результатов итоговой проверочной работы, которая проводится в последний день практики. Оценка за дифференцированный зачет по учебной практике выставляется в аттестационный лист-характеристику, журнал, ведомость и зачетную книжку. 
Используемые термины и определения, сокращения: 
	УП
	–
	учебная практика;

	ППКРС
	–
	программа подготовки квалифицированных работы и служащих;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ФГОС 
	–
	федеральный государственный образовательный стандарт;

	ОК 
	–
	общие компетенции;

	ПК
	–
	профессиональные компетенции.



ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ, ПОДЛЕЖАЩИЕ ОСВОЕНИЮ И ПРОВЕРКЕ В ХОДЕ УЧЕБНОЙ  
В результате прохождения  учебной практики по ПМ.05 Выполнение работ по рабочей профессии 19756 электрогазосварщик обучающийся должен уметь: 
	Умение 1
	Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке

	Умение 2
	Подготовка поверхностей под сварку

	Умение 3
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и

нормативной документацией

	Умение 4
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции

(изделий, узлов, деталей) под сварку

	Умение 5
	Проводить инструментальный контроль сборки в соответствии с технической документацией

	Умение 6
	Подготавливать газосварочный пост к выполнению работ

	Умение 7
	Выбирать пространственное положение для выполнения газовой наплавки  

	Умение 8
	Измерять параметры геометрии сварного шва

	Умение 9
	Подготавливать сварочный пост к выполнению работ

	Умение 10
	Подготавливать сварочный пост к выполнению работ

	Умение 11
	Выполнять дуговую резку металла

	Умение 12
	Знания особенностей РД сварки


В результате прохождения  учебной практики по ПМ.05Выполнение работ по рабочей профессии 19756 электрогазосварщик обучающийся должен приобрести опыт практической деятельности: 
	Опыт практической деятельности  1
	Ознакомление с конструкцией. и производственно-технологической документацией по сварке

	Опыт практической деятельности 2
	Подготовки поверхностей под сварку

	Опыт практической деятельности 3
	Сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

	Опыт практической деятельности 4
	Контроля сборки конструкции с применением измерительного инструмента на соответствие технологической документации

	Опыт практической деятельности 5
	Подготовки газосварочного поста к сварочным работам

	Опыт практической деятельности 6
	Выполнения газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций

	Опыт практической деятельности 7
	Подготовки сварочного поста РД к сварочным работам

	Опыт практической деятельности 8
	Выполнения РД сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций


Выполнение заданий практики является ведущей составляющей процесса формирования общих и профессиональных компетенций по ПМ.05 Выполнение работ по рабочей профессии 
19756 электрогазосварщик
	ОК. 1 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК. 2
	Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК. 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК. 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК. 6
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК. 7
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК. 8
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ПК 5.1
	Выполнять подготовительные и сборочные операции перед сваркой

	ПК 5.2
	Выполнять газовую сварку(наплавку)простых деталей неответственных конструкций

	ПК 5.3
	Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкции


ОЦЕНОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ
ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 
ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ
по ПМ.05 Выполнение работ по рабочей профессии
19756 Электрогазосварщик
ВИДЫ РАБОТ ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ 
	Коды 

формируемых ПК
	Наименование 

образовательных результатов практики

(опыта, умений)


	Содержание (виды работ)

	ПК 5.1
Выполнять подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	У1Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке. У2Подготовка поверхностей под сварку           У3Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и

нормативной документацией У4Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции

(изделий, узлов, деталей) под сварку                      ПО2Подготовки поверхностей под сварку ПО3Сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений
	Подготовительные операции (ОРМ, разметка, рубка, резание, рихтовка и правка металла).

Размерные операции (определение размера детали для сборки конструкций по чертежу с применением измерительного инструмента).

Зачистка кромок напильником (пластин, труб, уголка под сварку).

Зачистка кромок механизированным способом (углошлифовальной машинкой, наждак).

 Зачистка ручным (конкретно каким) инструментом элементов

конструкции (изделия, узлы, детали – конкретно каких) под сварку

Зачистка механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку

Сборка конструкций с применением зажимных приспособлений

	ПК 5.2
Выполнять газовую сварку(наплавку)простых деталей неответственных конструкций.
	У6Подготавливать газосварочный пост к выполнению работ  У7Выбирать пространственное положение для выполнения газовой наплавки                     У8Измерять параметры геометрии сварного шва                   ПО4Контроля сборки конструкции с применением измерительного инструмента на соответствие технологической документации               ПО5Подготовки газосварочного поста к сварочным работам ПО6Выполнения газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций
	Проверка оснащенности поста газовой сварки

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста газовой сварки

Настройка оборудования для газовой сварки (наплавки) 

 Выполнение газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций

 Контроль с применением измерительного инструмента сваренных  газовой сваркой (наплавленные) деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке



	ПК 5.3 Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом простых деталей неответственных конструкции         
	У3Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и

нормативной документацией У5Проводить инструментальный контроль сборки в соответствии с технической документацией У8Измерять параметры геометрии сварного шва У9Подготавливать сварочный пост к выполнению работ             У10 Подготавливать сварочный пост к выполнению работ            У11 Выполнять дуговую резку металла                    У12 Знания особенностей РД сварки                ПО1Ознакомление с конструкцией. и производственно-технологической документацией по сварке ПО4Контроля сборки конструкции с применением измерительного инструмента на соответствие технологической документации         ПО7Подготовки сварочного поста РД к сварочным работам                               ПО8  Выполнения РД сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций          
	Определение соответствия сборки конструкции чертежу и технологической документации с применением измерительного инструмента

Проверка оснащенности и заземления поста РД сварки

 Подготовка и проверка сварочных материалы для РД сварки

 Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД сварки

Настройка оборудования для РД сварки (наплавки) 

 Выполнение РД сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций

 Контроль с применением измерительного инструмента сваренных  РД сваркой  деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.                                                   Итоговая п р о в е р о ч н а я   р а б о т а


ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
Перечень работ 

для проведения итоговой проверочной работы по учебной практике 

 по ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756 электрогазосварщик
	№
	Вид работы
	Содержание работ
	Ученическая норма времени
	разряд
	Примечание

	1
	Проверочные 

работы
	Размерные операции (определение размера детали для сборки конструкций по чертежу с применением измерительного инструмента).


	0-20

	2
	

	2
	
	Ознакомление с конструкцией, чтение чертежей сварных конструкций 
	0-20
	2
	

	3
	
	Зачистка кромок напильником (пластин, труб, уголка под сварку).

 
	0-20

	2
	

	4
	
	Зачистка кромок механизированным способом (углошлифовальной машинкой, наждак).

 
	 0-20

	2
	

	5
	
	Зачистка ручным (конкретно каким) инструментом элементов

конструкции (изделия, узлы, детали – конкретно каких) под сварку

 
	0-20

	2
	

	6
	
	 Зачистка механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку


	0-20
	2
	

	7
	
	Сборка конструкций с применением зажимных приспособлений
	0-40

	2
	

	8
	
	Проверка оснащенности поста газовой сварки
	0-20

	2

	

	9
	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста газовой сварки
	0-20

	2
	

	10
	
	Настройка оборудования для газовой сварки (наплавки) 
	0-20

	2
	

	11
	
	Выполнение газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций
	1-00


	2


	

	12
	
	 Контроль с применением измерительного инструмента сваренных  газовой сваркой (наплавленные) деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	0-20

	2
	

	13
	
	  Проверка оснащенности и заземления поста РД сварки
	0-20

	2


	

	14
	
	Подготовка и проверка сварочных материалы для РД сварки
	0-20

	2

	

	15
	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД сварки
	0-20

	2


	

	16
	
	Настройка оборудования для РД сварки (наплавки) 
	0-20

	2


	

	17
	
	Выполнение РД сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций
	1-00


	2


	

	18
	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных  РД сваркой  деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	0-20

	2
	


ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
ИТОГОВАЯ ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756Электрогазосварщик
22.02.06 Сварочное производство                                                                                                                                                                  
НАРЯД № 1
Обучающийся________________                          Преподаватель  Д.Н. Портнов
Гр. № __________                                                                дата_________________
	Наименование работ
	Количество

работ
	Разряд работы
	Норма времени на единицу
	Начало

работы
	Окончание работы
	затрачено
	Годный 
	брак
	Оценка преподавателя
	Оценка ОТК

	Размерные операции 
  Проверка оснащенности  поста РД

Выполнение РД сварки     узла  
	1
1
1

	2
2
2
	0-20
0-20

1-00
	
	
	
	
	
	
	


Преподаватель ___________                                                   ОТК___________  

                               подпись                                                                                           подпись                                                                                                
ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
ИТОГОВАЯ ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756Электрогазосварщик
                                                     22.02.06 Сварочное производство                        
НАРЯД № 2
Обучающийся________________                          Преподаватель  Д.Н. Портнов
Гр. № __________                                                                дата_________________
	Наименование работ
	Количество

работ
	Разряд работы
	Норма времени на единицу
	Начало

работы
	Окончание работы
	затрачено
	Годный 
	брак
	Оценка преподавателя
	Оценка ОТК

	Зачистка кромок 
Проверка заземления поста РД сварки

Выполнение РД сварки   узла    
	1

1

1
	2
2
2
	0-20
0-20
1-00
	
	
	
	
	
	
	


Преподаватель ___________                                                          ОТК___________  

                                    подпись                                                                                                подпись
ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
ИТОГОВАЯ ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756Электрогазосварщик
                                                     22.02.06 Сварочное производство                        
НАРЯД  № 3
Обучающийся________________                        Преподаватель  Д.Н. Портнов 
Гр. № __________                                                                дата_________________
	Наименование работ
	Количество

работ
	Разряд работы
	Норма времени на единицу
	Начало

работы
	Окончание работы
	затрачено
	Годный 
	брак
	Оценка преподавателя
	Оценка ОТК

	Зачистка механизированным 
Подготовка сварочных материалы для РД сварки
Выполнение РД сварки   узла     
	1

1

1
	2

2

2
	0-20
0-20

1-00
	
	
	
	
	
	
	


Преподаватель ___________                                                   ОТК___________  

                                подпись                                                                                   подпись                                                                                                
ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
ИТОГОВАЯ ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756Электрогазосварщик
                                                     22.02.06 Сварочное производство                        
НАРЯД  № 4

Обучающийся________________                        Преподаватель  Д.Н. Портнов
Гр. № __________                                                                дата_________________

	Наименование работ
	Количество

работ
	Разряд работы
	Норма времени на единицу
	Начало

работы
	Окончание работы
	затрачено
	Годный 
	брак
	Оценка преподавателя
	Оценка ОТК

	Сборка конструкций 
 Проверка сварочных материалы для РД сварки

Выполнение РД сварки    узла  
	1

    1

1
	2

3
2
	0-20

0-20
1-00

	
	
	
	
	
	
	


Преподаватель ___________                                                   ОТК___________  

                                         подпись                                                                                   подпись                                                                                                
ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
ИТОГОВАЯ ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756Электрогазосварщик
                                                     22.02.06 Сварочное производство                        
НАРЯД  № 5

Обучающийся________________                        Преподаватель  Д.Н. Портнов
Гр. № __________                                                                дата_________________
	Наименование работ
	Количество

работ
	Разряд работы
	Норма времени на единицу
	Начало

работы
	Окончание работы
	затрачено
	Годный 
	брак
	Оценка преподавателя
	Оценка ОТК

	 Проверка работоспособности 
оборудования
Настройка оборудования поста РД   наплавки 
Выполнение РД сварки    узла  
	1

1

1
	2

2
2
	0-20

0-20
0-40


	
	
	
	
	
	
	


Преподаватель ___________                                                   ОТК___________  

                                         подпись                                                                                   подпись                                                                                                
ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
ИТОГОВАЯ ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756Электрогазосварщик
                                                     22.02.06 Сварочное производство                        
НАРЯД  № 6
Обучающийся________________                        Преподаватель  Д.Н. Портнов
Гр. № __________                                                                дата_________________
	Наименование работ
	Количество

работ
	Разряд работы
	Норма времени на единицу
	Начало

работы
	Окончание работы
	затрачено
	Годный 
	брак
	Оценка преподавателя
	Оценка ОТК

	 Настройка оборудования 
  Проверка работоспособности оборудования

Выполнение РД сварки  узла     
	1

1

1
	2

2
2
	0-20

0-20
1-00


	
	
	
	
	
	
	


Преподаватель ___________                                                   ОТК___________
ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
ИТОГОВАЯ ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756Электрогазосварщик
                                                     22.02.06 Сварочное производство                        
НАРЯД  № 7

Обучающийся________________                        Преподаватель  Д.Н. Портнов
Гр. № __________                                                                дата_________________
	Наименование работ
	Количество

работ
	Разряд работы
	Норма времени на единицу
	Начало

работы
	Окончание работы
	затрачено
	Годный 
	брак
	Оценка преподавателя
	Оценка ОТК

	Контроль заготовки
Проверка
исправности оборудования 
Выполнение РД сварки   узла  
	1

1

1
	2

2
2
	0-20

0-20
1-00


	
	
	
	
	
	
	


Преподаватель ___________                                                   ОТК___________  

ГБПОУ  «ПОВОЛЖСКИЙ  ГОСУДАРСТВЕННЫЙ  КОЛЛЕДЖ»
ИТОГОВАЯ ПРОВЕРОЧНАЯ РАБОТА ПО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

ПМ.05  Выполнение работ по профессии 19756Электрогазосварщик
                                                     22.02.06 Сварочное производство                        
________                 ___________________
  № группы                                  Дата проведения
__________________________________                 ____________________________________
  Фамилия И.О. преподавателя                                                                                     Фамилия И.О. ассистента
	№

п/п
	Фамилия Имя

студента
	№ 

наряда
	кол-во

 работ
	разряд

работы
	 О Ц Е Н К А    П О  К Р И Т Е Р И Я М

	
	
	
	
	
	правильность приёмов 5б
	качество

работы

15б
	организация труда и рабочего места, безопасность труда

5б
	общая

оценка

25б

	1. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	4. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	5. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	6. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	7. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	8. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	9. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	10. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	11. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	12. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	13. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	14. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	15. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	16. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	17. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	18. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	19. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	20. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	21. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	22. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	23. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	24. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	25. 
	
	
	
	
	
	
	
	

	26. 
	
	
	
	
	
	
	
	


__________________________________                 ____________________________________
                 подпись  преподавателя                                                                                    подпись ассистента
Критерии оценки проверочной работы

	Балл/
оценка
	Правильность приёмов
	Качество работы
	Организация труда и рабочего места, безопасность труда

	25/5
	Безошибочное, уверенное и вполне самостоятельное выполнение всех приёмов при выполнении работы, быстрое и правильное чтение чертежей сварных конструкций
	Полное соответствие техническим требованиям: соблюдены все параметры
	Правильная и качественная организация труда и рабочего места перед работой, во время работы и после её окончания. Соблюдение правил безопасности труда

	20/4
	Правильное и самостоятельное выполнение основных приёмов при наличии несущественных недочётов.
	Соответствие техническим требованиям: соблюдены все параметры, незначительные отступления
	Соблюдение правил организации труда, рабочего места, безопасности труда при наличии единичных нарушений

(не подготовлены контрольно-измерительные инструменты, загрязнение рабочего места)

	15/3
	Выполнение приёмов  с нарушениями, не приводящими к браку (затруднения в пользовании контрольно-измерительным инструментами)
	Недочёты и отступления от технических требований в пределах нормы
	Соблюдение правил организации труда, рабочего места, безопасности труда при наличии единичных нарушений

(не подготовлены контрольно-измерительные инструменты, загрязнение рабочего места)

	10/2
	Грубые ошибки в приёмах и способах выполнения работы
	Брак в работе
	Существенные недостатки в организации труда и рабочего места


АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ-ХАРАКТЕРИСТИКА ОБУЧАЮЩЕГОСЯ
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ»
Обучающийся_________________________         __________________________ 

ФИО обучающегося

                     № курса/группы

Проходил(а) практику с  ____ ____________2018 г. по ____ ___________  2018 г.

по ПМ. 05 Выполнение работ по профессии рабочего 19756Электрогазосварщик

 в_учебно - производственных мастерских «ПГК»

                                                   сварочная мастерская


                                                    название лаборатории, мастерской, учебного кабинета Колледжа
За период прохождения практики обучающийся посетил ________ дней, по уважительной причине отсутствовал _______ дней, пропуски без уважительной причине составили ______ дней.

Обучающийся соблюдал/не соблюдал дисциплину, правила техники безопасности, правила внутреннего трудового распорядка 
Отмечены нарушения дисциплины и/или правил техники безопасности: 

За время практики обучающийся выполнил  следующие задания (виды работ):

Сводная ведомость работ, выполненных в ходе учебной практики 

	Задания (виды работ), выполненные в ходе учебной практики
	Код умения, практического опыта 

	·  Подготовительные операции (ОРМ, разметка, рубка, резание, рихтовка и правка металла).

· Размерные операции (определение размера де-тали для сборки конструкций по чертежу с применением измерительного инструмента).

· Зачистка кромок напильником (пластин, труб, уголка под сварку).

· Зачистка кромок механизированным способом (углошлифовальной машинкой, наждак).

·  Зачистка ручным (конкретно каким) инстру-ментом элементов

· конструкции (изделия, узлы, детали – конкрет-но каких) под сварку

· Зачистка механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, дета-ли) под сварку

· Сборка конструкций с применением зажимных приспособлений
	У1;У2;У3; У4;

ПО2;ПО3 

	· Проверка оснащенности поста газовой сварки

· Проверка работоспособности и исправности оборудования поста газовой сварки

· Настройка оборудования для газовой сварки (наплавки) 

·  Выполнение газовой сварки (наплавки) про-стых деталей неответственных конструкций

·  Контроль с применением измерительного ин-струмента сваренных  газовой сваркой (наплавленные) деталей на соответствие гео-метрических размеров требованиям конструк-торской и производственно-технологической документации по сварке
	У6; У7;У8;
ПО4;ПО5;ПО6

	- Определение соответствия сборки конструк-ции чертежу и технологической документации с применением измерительного инструмента

Проверка оснащенности и заземления поста РД сварки

 Подготовка и проверка сварочных материалы для РД сварки

 Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД сварки

Настройка оборудования для РД сварки (наплавки) 

 Выполнение РД сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций

 Контроль с применением измерительного инструмента сваренных  РД сваркой  деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.                                        

Итоговая п р о в е р о ч н а я    р а б о т а

	У3; У 5; У8;У9;У10;У11; У12
 ПО1;ПО4;ПО7; ПО8  
У1-У12;
ПО1-ПО8



Положительные стороны прохождения практики:

Замечания по прохождению практики и составлению отчета:

	Средний балл за выполнение

практических заданий в ходе

учебной практики
	Оценка за выполнение итоговой (проверочной) работы
	Итоговая оценка по практике

	
	
	


Руководитель практики

        ___________

___________________

                    подпись


 И.О. Фамилия
______  ________________20_____г.



