ВОПРОСЫ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ К ЭКЗАМЕНУ
ПО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЕ
ОП.08 «Технология  отрасли (машиностроения)»
для студентов 4 курса по специальности
15.02.01«Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования»
Антимонов Станислав Иванович -  преподаватель

Раздел 1.  Выбор методов восстановления деталей и участие в процессе их изготовления.
Теоретические вопросы:
1. Технологический процесс – понятие, структура (операция, переход, рабочий ход, установ, позиция.
2. Виды изделий – машина, деталь, узел, агрегат.
3. Исходные данные для разработки технологического процесса
4.  Точность обработки- понятие, факторы, определяющие точность
5. Показатели точности – точность размеров,формы, расположения поверхностей
6. Основные отклонения формы
7. Основные отклонения расположения
8. Параметры шероховатости поверхности
9. Методы определения шероховатости
10. Заготовка – понятие, факторы выбора заготовки
11. Характеристика литья в песчаные формы и в оболочковые формы
12. Характеристика литья по выплавляемым моделям и в кокиль
13. Характеристика литья под давлением  и центробежного литья
14. Характеристика свободной ковки и горячей объемной штамповки
15. Характеристика  холодной объемной и листовой штамповки
16. Заготовки, получаемые методами порошковой металлургии
17. Понятие размерной цепи, звенья размерной цепи
18. Припуски на обработку – понятие, методы определения
19. Обработка наружных поверхностей тел вращения  - виды обработки, станки
20. Обработка внутренних поверхностей тел вращения – виды обработки, станки
21. Обработка плоских поверхностей
22. Обработка зубчатых поверхностей
23. Обработка шлицевых поверхностей
24. Шлифование поверхностей – инструмент, станки
25. Методы обделочной обработки – хонингование. Доводка
26. Методы отделочной обработки – полирование
27. Методы измерения деталей
28. Виды измерительного инструмента и их характеристика
29. Контроль углов и конусов
30. Контроль резьбы
Практические задачи: 
                                                                      +0,05                           -0,13
1. По  данным  размеров:  А=120 – 0,03      и  Б=70 -0,20    Определить  размер  и  допуск.  В                
                                                                +0,16                          -0,13
      2.  По  данным  размеров   А=200 +0,03     и  Б=100  -0,15  Определить  размер  и  допуск  В.
                                                               -0,10                             +0,15     
      3.  По  данным  размеров  А=150 -0,15       и  Б=50  +0,10    Определить  размер  и  допуск  В.
                                                              -0,13                              +0,05
     4.   По  данным  размеров   А=90 -0,20         и  Б=60 -0,03      Определить  размер  и  допуск В.
                                                               +0,06                          -0,15
     5.   По  данным  размеров  А=100 +0,02       и Б=50 -0,22      Определить  размер  и  допуск  В.
                                                                +0,13                           -0,15
     6.   По  данным  размеров  А=120  -0,15      и  Б=30  -0,25     Определить  размер  и  допуск  В.
                                                    +0,22                           -0,20
     7.    По  данным  размеров  А=210  +0,15     и  Б=90  -0,30      Определить  размер  и  допуск   В.
                                                                +0,20                            -0,15
     8.   По  данным  размеров  А=160  +0,18      и  Б=90  -0,20     Определить  размер  и  допуск   В.
                                                               +0,20                            -0,15
     9.   По  данным  размеров  А=110  +0,18      и  Б=60  -0,20     Определить  размер  и  допуск   В.
                                                               +0,12                            -0,12
     10. По  данным  размеров  А=130  +0,08      и  Б=80  -0,20    Определить  размер  и  допуск   В. 

Раздел 2 .Составление документации для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования
Теоретические вопросы:
31. Маршрутная  карта – определение, правила заполнения.
32. Операционная карта – определение, правила заполнения.
33. Карта контроля – определение, правила заполнения
34. Исходные данные для создания маршрутной или  операционной карты
35.  Операционный эскиз – назначение, правила оформления
Практические задачи:
                                                                 +0,08                         
11. По  данным  размеров   В=18 -0,14      и  Б=12 +0,05  Определить  размер  и  допуск   А.
                                                  +0,10                         +0,10
      12.   По  данным  размеров  В=22  -0,20      и  Б=18 -0,10    Определить  размер  и   допуск     А.
                                                             +0,15               
      13.   По  данным  размеров  В=42 -0,03      и  Б=36+0,15    Определить  размер  и  допуск   А..
      14.   По  данным  размеров  В=110 +0,15   и  Б=46 +0,20  Определить  размер  и допуск     А.
                                                                +0,15
      15.   По  данным  размеров  В=220 -0,10     и  Б=86+ 0,15    Определить  размер  и  допуск   А.

Раздел 3.  Участие в планировании работы структурного подразделения.

Теоретические вопросы:

36. Сущность технического нормирования труда.
37. Методы расчета затрат труда
Практические  задачи: 
                                                               +0,30 
      16.  По  данным  размеров  В=410 -0,15   и  Б=80+0,20    Определить  размер  и  допуск   А.
      17.  По  данным  размеров  В=56 +0,22   и  Б=33+0,15   Определить  размер  и  допуск   А.
                                                             +0,15     
      18.  По  данным  размеров  В=96 -0,12      и  Б=42 + 0,22  Определить  размер  и  допуск  А.
                                                               
Раздел 4. Участие в организации работы структурного подразделения
Теоретические вопросы:

38.  Научная организация труда – общее понятие 
39.  Организация рабочих мест.
40.  Разделение труда
41.  Требования к организации планировок механического цеха
42.  Методика расчета площади механического цеха
.
Практические задачи: 
      19.   По  данным  размеров   В=86 -0,15    и   Б=48+ 0,25   Определить  размер  и  допуск  А.
                                                                  +0,18
     20.   По  данным  размеров    В=140 -0,15   и  Б= 58+ 0,33   Определить  размер  и  допуск  А.
                                                              +0,18
      21. По  данным  размеров  В=110 -0,15   и  Б= 38+ 0,33    Определить  размер  и допуск А.
                                                                 +0,08
      22. По  данным  размеров    В=120 -0,15  и  Б= 58+ 0,22   Определить  размер  и  допуск  А.
                                                                +0,12
      23. По  данным  размеров    В=112 -0,10   и  Б= 58+ 0,12   Определить  размер  и  допуск  А.
                                                                 +0,10
      24.  По  данным  размеров    В=130 -0,05  и  Б= 70+ 0,15   Определить  размер  и  допуск  А.
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