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1 ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Комплект оценочных средств предназначен для оценки освоения итоговых образовательных результатов профессионального модуля ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Комплект контрольно-оценочных средств входит в состав фонда оценочных средств основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.
Настоящий комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проведения аттестационных испытаний по профессиональному модулю в форме выполнения комплексного практического задания.
Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения регламентированы положением о проведении квалификационного экзамена.
Комплект контрольно-оценочных средств включает компетентностно-ориентированные задания (КОЗ), направленные на проверку сформированности профессиональных компетенций (далее ПК)  ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов.
Для оценки ВПД в целом используется одно задание, каждое включает в себя 1вариант.

Экзамен проводится для всей группы. Количество вариантов задания для экзаменующегося – каждому 1. Время выполнения задания – 200 минут.

Условием положительной аттестации по профессиональному модулю является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен». При отрицательном заключении хотя бы по одной из ПК принимается решение:  «вид профессиональной деятельности не освоен».

Процедура проведения итоговой аттестации по ПМ (экзамен (квалификационный)) регламентирована  положением о проведении квалификационного экзамена, содержащего нормативные требования к порядку подготовки и проведения экзамена).

Нормативные основания проведения оценочной процедуры по профессиональному модулю ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов:
· Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденный приказом Министерства Просвещения России от 13 июля 2023 г. N 530;

· Положение о региональной системе квалификационной аттестации по профессиональным модулям основных профессиональных образовательных программ и основных программ профессионального обучения, утвержденное приказом министерства образования и науки Самарской области от 16.07.2014 № 229-од;

· Положение о промежуточной аттестации по профессиональным модулям основных профессиональных образовательных программ и основных программ профессионального обучения. 
Используемые термины и определения, сокращения 

	ПМ
	–
	профессиональный модуль;

	ВПД 
	–
	вид профессиональной деятельности;

	ППКРС
	–
	программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих;

	ПК
	–
	профессиональные компетенции;

	МДК
	–
	междисциплинарный курс;

	УП
	–
	учебная практика;

	ПП
	–
	производственная практика;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ОУ
	–
	образовательное учреждение;

	КОЗ
	–
	компетентностно-ориентированное задание;

	ФГОС СПО
	–
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;


2 Паспорт комплекта оценочных СРЕДСТВ

2.1 Вид деятельности

Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
2.2 Предметы оценивания
	Код ПК
	Наименование профессиональных компетенций

	ПК 1.1.
	Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	ПК 1.2.
	Выполнять слесарную и обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 1.3.
	Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 1.4.
	Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда


2.3 Требования к деятельности обучающегося по профессиональным компетенциям

	Предмет(ы)

оценивания
	Объект(ы) оценивания
	Показатели оценки 
	Критерии оценки показателей


	Инструмент оценки

	ПК 1.1. 
Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	Процесс деятельности
	Показатель 1. Характеристики используемой технологии подготовки рабочего места слесаря, заготовок, инструментов и приспособлений
	1.1. Организация рабочего места слесаря соответствует установленным требованиям.

1.2 Подготовка к работе заготовок в соответствии с производственным заданием

1.3 Подготовка к работе инструментов в соответствии с производственным заданием

1.4 Подготовка к работе приспособлений в соответствии с производственным заданием

1.5 Выполняются правила охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности при проведении работ.


	Комплексное практическое задание

	ПК 1.2. 
Выполнять слесарную и обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Процесс деятельности


	Показатель 2. 

Характеристики проводимого процесса слесарной обработки
	2.1 Полнота проводимых операций слесарной обработки в соответствии с производственным заданием 
2.2 Качество проводимых операций слесарной обработки в соответствии с производственным заданием 
2.3 Последовательность проводимых операций слесарной обработки в соответствии с производственным заданием 

2.4 Правила охраны труда при проведении операций слесарной обработки соблюдены.

2.5 Характеристики обработанной(ых) изделий соответствуют заданным требованиям.
	

	ПК 1.3. 
Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Процесс деятельности, продукт деятельности
	Показатель 3. Характеристики используемой технологии определения последовательности и режимов обработки заданного изделия
	3.1 Полнота проводимых операций сборки и регулировки приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием

3.2 Качество проводимых операций сборки и регулировки приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием

3.3 Последовательность проводимых операций сборки и регулировки приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием

3.4 Правила охраны труда при проведении операций  сборки и регулировки приспособлений и инструментов соблюдены.

3.5 Характеристики сборки и регулировки приспособлений и инструментов соответствуют установленным требованиям и заданным условиям
	

	ПК 1.4 
Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Процесс деятельности
	Показатели 4. Характеристики проводимых операций ремонта и наладки приспособлений и инструментов
	 4.1 Последовательность операций ремонта и наладки приспособлений и инструментов соответствуют производственному заданию

4.2 Полнота проводимых операций ремонта и наладки приспособлений и инструментов соответствуют производственному заданию

4.3 Качество проводимых операций ремонта и наладки приспособлений и инструментов соответствуют производственному заданию

4.4. Соблюдены правила охраны труда при проведении операций ремонта и наладки приспособлений и инструментов.
	


2.4 Требования к кадровому обеспечению процедур оценивания

	Кадровое обеспечение


	Характеристика

	Эксперт-экзаменатор
	Представитель работодателя и т.п.

	Эксперт-экзаменатор
	Заместитель директора образовательной организации по учебной/учебно-производственной /производственной работе

	Эксперт-экзаменатор
	Преподаватель дисциплин профессионального цикла/мастер производственного обучения, не осуществляющий подготовку по данному ПМ

	Эксперт-экзаменатор
	Преподаватель дисциплин профессионального цикла/мастер производственного обучения, не осуществляющий подготовку по данному ПМ

	Ассистент
	Работник ПОО, отвечающий за техническое состояние оборудования и соблюдение правил охраны труда


3 ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ
3.1 НАБОР ДЛЯ ИСПЫТУЕМОГО

3.1.1 коз;

3.1.2 чертеж изделия;

3.1.3 Инструкции для испытуемого (обучающегося).

3.2 НАБОР ДЛЯ ОЦЕНЩИКА/ЭКСПЕРТА

3.2.1 Оценочный лист проверки;

3.2.2 инструкция для оценщика/эксперта;

3.2.3 Таблицы оценки  сформированности  профессиональных компетенций
3.2.4 Сводная оценочная таблица результатов освоения вида деятельности.
3.2.5 Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.
3.2.6 Инструкция для эксперта-экзаменатора по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю.
ГБПОУ «ПОВОЛЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЛЕЖ»

У Т В Е Р Ж Д А Ю

Зам. директора по УВР
 ___________Н.В.Горожанкина 

____   ________________ 20____ г.

ЭКЗАМЕН КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ
ПМ.01 ВЫПОЛНЕНИЕ СЛЕСАРНЫХ РАБОТ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ИНСТРУМЕНТОВ
КОМПЕТЕНТНОСТНО-ОРИЕНТИРОВАННОЕ ЗАДАНИЕ
КОМПЛЕКСНОЕ ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Вы работаете слесарем  на машиностроительном предприятии Самарской области. 

Выполните следующие виды работ, используя необходимую нормативно-техническую документацию:

1.1  замену шпонки в рукоятке механизма стопорения пиноли задней бабки токарного станка 1А616.

1.2  подтяжку крепления четырех винтов фланца винта задней бабки токарного станка 1А616.

1.3  Замену (имитацию) ремней приводного двигателя токарного станка 1А616.

1.4  По окончании выполнения комплексного практического задания предоставьте членам аттестационно-квалификационной комиссии.

1.5 Приведите в порядок рабочее место.

Норма времени на одного кандидата: 90 мин, в том числе

Задание 1.1 и 1.2 выполняется индивидуально каждым студентом – 15-20 минут, в том числе, изучение задания и технической документации, подготовка к работе – 10 минут;



Задание 1.3  выполняется группой студентов (3 человека)  - 60 минут

Место выполнения задания: ГБПОУ «ПГК», г.Самара, ул.Соколова, 38, 2 корпус, мастерская по ремонту оборудования 

наименование и адрес организации, на базе которой проводится квалификационный экзамен

Расходные материалы в расчете на одного кандидата:
1. Ветошь.

Оборудование, инвентарь в расчете на одного кандидата:

1. Токарный станок 1А616.

2. Набор отверток.

3. Молоток.

4. Штангенциркуль ШЦ-2-160-0,05.

5. Отвертка 160х0.7 мм
Приложения:

1. Инструкция по ТБ

	Председатель ПЦМК

_______________ 

 подпись 
	Преподаватель

_______________/_______________/
 подпись 

	________________20____г.


	_______________ 20___г.




Инструкция для кандидата 

по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

1. Прибыв на экзамен, зарегистрируйтесь у секретаря аттестационно- квалификационной комиссии и получите «Экзаменационный пакет кандидата».

2. Пройдите инструктаж по технике безопасности и распишитесь в соответствующем журнале учёта.

3. Пройдите в указанное место для выполнения заданий (Обучающийся допускается к выполнению задания при наличии спецодежды: хлопчатобумажного халата (комбинезона или куртки); головного убора).

4. Изучите содержание «Экзаменационного пакета кандидата».

5. Выполните задания в установленное время (указано в условиях выполнения задания), соблюдая правила охраны труда и установленный порядок ведения работ.

6. Во время выполнения задания Вам предоставляется возможность получить консультации у членов аттестационно-квалификационной комиссии по следующим вопросам:

- неисправность или некомплектность предложенного оборудования, инструмента, оснастки;

- некомплектность или отсутствие должного качества расходных материалов;

- необходимость посещения туалетной комнаты;

- необходимость сделать срочный телефонный звонок;

- ухудшение самочувствия.

7. По завершению задания отчитайтесь членам аттестационно-квалификационной комиссии (сдайте работу на экспертизу).

8. Приведите в порядок рабочее место.

Инструкция для эксперта-экзаменатора

 по процедуре оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю

1. Перед началом квалификационного экзамена получите инструктаж у председателя аттестационно - квалификационной комиссии, во время которого будет определена сфера Вашей деятельности  в процедуре оценки.
2. Ознакомьтесь с комплексным практическим заданием № 1 и практическим заданием №1,  условиями их выполнения из Экзаменационного пакета кандидата, показателями и критериями оценки результата по каждому практическому заданию, входящему в Пакет эксперта – экзаменатора.  

3. Оцените выполнение комплексного практического задания № 1 кандидатами по установленным критериям:

Критерии оценки показателей сформированности ПК 1.3., 

4. Используйте при оценивании выполнения комплексного практического задания №1 кандидатами предлагаемые образцы из Пакета эксперта – экзаменатора.
5. Занесите полученные результаты в установленные таблицы:

По отзыву руководителя производственной практике  – 

Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 1.1.,

Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 1.2.

По комплексному практическому заданию № 1 – 

Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 1.3.,

5. Заполните совместно с другими членами комиссии сводную оценочную таблицу результатов освоения вида профессиональной деятельности Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов, примите консолидированное решение об освоении кандидатами данного вида профессиональной деятельности.  
6. Примите совместно с другими членами аттестационно-квалификационной комиссии решение о выдаче (отказе в выдаче) квалификационного аттестата.

7. Поставьте личную подпись в сводных оценочных таблицах и в протоколе квалификационного экзамена по данному профессиональному модулю.

4. ПАКЕТ ЭКСПЕРТА – ЭКЗАМЕНАТОРА

	Документ 1.
	Комплексное практическое задание № 1 (из Экзаменационного пакета кандидата).

	Документ 2.
	Критерии оценки показателей сформированности ПК 1.1.

	Документ 3.
	Критерии оценки показателей сформированности ПК 1.2.

	Документ 4.
	Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 1.1.

	Документ 5.
	Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 1.2.

	Документ 6.
	Практическое задание № 1 (из Экзаменационного пакета кандидата).

	Документ 7.
	Критерии оценки показателей сформированности ПК 1.3., ПК 1.4

	Документ 8.
	Сводная оценочная таблица результатов сформированности ПК 1.3. ПК 1.4 

	Документ 9.
	Порядок  выполнения практического задания №1

	Документ 10.
	Сводная оценочная таблица результатов освоения вида профессиональной деятельности

	Документ 11.
	Условия положительного/отрицательного заключения по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю
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КОМПЛЕКСНОЕ ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

(из Экзаменационного пакета кандидата)

ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ 

КОМПЛЕКСНОГО ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ №1

Критерии оценки показателей сформированности 
ПК 1.1. Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество баллов

	Показатель 1. Параметры проводимого монтажа и демонтажа простого узла

	1.1.
	Полнота проводимых операций монтажа и демонтажа простого узла соответствует установленным требованиям.

Полнота проводимых операций монтажа и демонтажа простого узла не соответствует установленным требованиям.
	10

0

	1.2.
	Качество проводимых операций монтажа и демонтажа простого узла соответствует установленным требованиям.

Качество проводимых операций монтажа и демонтажа простого узла не соответствует установленным требованиям.
	10

0

	1.3.
	Последовательность проводимых операций монтажа и демонтажа простого узла соответствует установленным требованиям.

Последовательность проводимых операций нарушена без влияния на конечный результат.

Последовательность проводимых операций монтажа и демонтажа простого узла не соответствует установленным требованиям.
	10

5

0

	1.4.
	Соблюдены правила охраны труда при проведении операций монтажа и демонтажа простого узла.

Правила охраны труда при проведении операций монтажа и демонтажа простого узла не соблюдены.
	5

0

	Показатель 2. Характеристики собранного узла

	2.1.


	Характеристики собранного узла соответствуют установленным требованиям и заданным условиям:
	25

	2.1.1.
	Длина Валика 1 соответствует 100 мм

Длина Валика 1 не соответствует 100 мм
	5

0

	2.1.2.
	Расстояние от торца Валика 1 до Кольца 3 соответствует 12+0,2 мм

Расстояние от торца Валика 1 до Кольца 3 не соответствует 12+0,2 мм
	5

0

	2.1.3.
	Расстояние между Кольцом 2 и Кольцом 3 соответствует 18 ± 0,1 мм

Расстояние между Кольцом 2 и Кольцом 3 не соответствует 18 ± 0,1 мм
	5

0

	2.1.4.
	Наличие стопорения винта на Кольце 2

Стопорение винта на Кольце 2 отсутствует 
	5

0

	2.1.5.
	Штифт установлен в соответствии с требованиями (выступ на величину фаски).

Штифт установлен не в соответствии с требованиями.
	5

0

	ИТОГО по ПК 1.1.  
	60


Критерии оценки показателей сформированности
ПК 1.2. Выполнять слесарную и обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество баллов

	Показатель 3. Параметры проводимого процесса слесарной обработки простых деталей

	3.1.
	Полнота проводимых операций слесарной обработки простых деталей соответствует установленным требованиям.

Полнота проводимых операций слесарной обработки простых деталей не соответствует установленным требованиям.
	10

0

	3.2.
	Качество проводимых операций слесарной обработки простых деталей соответствует установленным требованиям.

Качество проводимых операций слесарной обработки простых деталей не соответствует установленным требованиям.
	10

0

	3.3.
	Последовательность проводимых операций слесарной обработки простых деталей соответствует установленным требованиям.

Последовательность операций нарушена без влияния на конечный результат.

Последовательность проводимых операций слесарной обработки простых деталей не соответствует установленным требованиям.
	10

5

0

	3.4.
	Выбор слесарного и контрольно-измерительного инструмента произведен в соответствии с заданными условиями.

Выбор слесарного и контрольно-измерительного инструмента не произведен или произведен неправильно.
	5

0

	3.5.
	Соблюдены правила охраны труда при проведении операций слесарной обработки простых деталей.

 Правила охраны труда при проведении операций слесарной обработки простых деталей не соблюдены.
	5

0

	Показатель 4. Характеристики обработанной(ых) детали(ей)

	4.1.


	Характеристики обработанных деталей соответствуют установленным требованиям:
	20



	4.1.1
	Обработанная деталь Валик 1:

Длина детали соответствует 16+0,1 мм

Длина детали не соответствует 16+0,1 мм
	5

0

	4.1.2
	Обработанная деталь Валик 1:

Диаметр детали соответствует 19-0,2 мм

Диаметр детали не соответствует 19-0,2 мм
	5

0

	4.1.3


	Обработанная деталь Кольцо 2:

Качество резьбы М8 соответствует заданным требованиям.

Качество резьбы М8 не соответствует заданным требованиям.
	5

0

	4.1.4
	Обработанная деталь Кольцо 3:

Отверстие расположено по центру и соответствует Ø5 мм
Отверстие смещено или не соответствует Ø5 мм
	5

0

	4.2.
	Характеристики изготовленного(ых) приспособления(й) соответствует заданным требованиям:
	10

	4.2.1
	Разметка материала по прилагаемым эскизам приспособлений произведена в соответствии с заданными условиями.

Разметка материала по прилагаемым эскизам приспособлений не произведена или произведена неправильно.
	5

0

	4.2.2
	Изготовление приспособлений резкой, опиливанием произведена в соответствии с заданными условиями.

Изготовление приспособлений резкой, опиливанием не произведена или произведена неправильно. 
	5

0

	ИТОГО по ПК 1.2.  
	70


ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №1

(из Экзаменационного пакета кандидата)

ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ №1

Критерии оценки показателей сформированности
ПК 1.3. Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
ПК 1.4 Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	№ п/п
	Критерии оценки показателей
	Количество баллов

	Показатель 5. Параметры проводимых операций профилактического обслуживания простых механизмов

	5.1.
	Последовательность операций профилактического обслуживания простых механизмов соответствует установленным требованиям.

Последовательность операций нарушена без влияния на конечный результат.

Последовательность операций профилактического обслуживания простых механизмов не соответствует установленным требованиям.
	10

5

0

	5.2.
	Полнота проводимых операций профилактического обслуживания простых механизмов соответствует установленным требованиям.

Полнота проводимых операций профилактического обслуживания простых механизмов не соответствует установленным требованиям.
	10

0

	5.3.
	Качество проводимых операций профилактического обслуживания простых механизмов соответствует установленным требованиям.

Качество проводимых операций профилактического обслуживания простых механизмов не соответствует установленным требованиям.
	10

0

	5.4.
	Соблюдены правила охраны труда при проведении операций профилактического обслуживания простых механизмов.

Правила охраны труда при проведении операций профилактического обслуживания простых механизмов не соблюдены.
	5

0

	ИТОГО по ПК 1.3; ПК 1.4  
	35


Условия положительного/отрицательного заключения

по результатам оценки итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю 

Вид профессиональной деятельности считается освоенным при получении положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетентности.

Для положительного заключения о сформированности каждой профессиональной компетенции и об освоении ВПД установлено пороговое значение показателя – не менее 70%.

При отрицательном заключении хотя бы по одной профессиональной компетенции из состава итоговых образовательных результатов по профессиональному модулю, принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен».

Максимальное количество баллов по оценке профессиональной компетенции ПК 1.1. составляет 60 баллов. Для принятия положительного решения о сформированности профессиональной компетенции ПК 1.1.  кандидат должен набрать 42 балла (Таблица 1).

Таблица 1

Оценочная шкала сформированности ПК 1.1.

	Набрано

баллов
	            <42 баллов
	≥ 42 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 1.1. 
	ПК 1.1. не сформирована
	ПК 1.1. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке профессиональной компетенции ПК 1.2. составляет 70 баллов. Для принятия положительного решения о сформированности профессиональной компетенции ПК 1.2.  кандидат должен набрать 49 баллов (Таблица 2).

Таблица 2

Оценочная шкала сформированности ПК 1.2.

	Набрано

баллов
	            < 49 баллов
	≥ 49 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности ПК 1.2. 
	ПК 1.2. не сформирована
	ПК 1.2. сформирована


Максимальное количество баллов по оценке профессиональным компетенциям ПК 1.3; ПК 1.4 составляет 35 баллов. Для принятия положительного решения о сформированности профессиональных компетенций ПК 1.3; ПК 1.4 кандидат должен набрать 25 баллов (Таблица 3).

Таблица 3

Оценочная шкала сформированности ПК 1.3; ПК 1.4
	Набрано

баллов
	            < 25 баллов
	≥ 25 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение о сформированности 
ПК 1.3, ПК 1.4
	ПК 1.3, ПК 1.4  
не сформированЫ
	ПК 1.3, ПК 1.4 сформированы


Суммарное максимальное количество баллов по оценке освоения ВПД Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов 165 баллов. Для принятия положительного решения об освоении ВПД Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов кандидат должен набрать не менее 116 баллов (Таблица 4).

Таблица 4 

Оценочная шкала освоения ВПД

Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	Набрано

баллов
	            <116 баллов
	≥ 116 баллов

	Доля (в %) от максимального возможного количества баллов
	< 70 %
	≥ 70 %

	Заключение об освоении ВПД 
	ВПД не освоен
	ВПД освоен


Для перевода значения оценки освоения ВПД Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов в пятибалль​ную оценочную шкалу применяется Таблица 5.

Таблица 5

Таблица перевода значения оценки освоения

ВПД Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	Доля набранных баллов 

(в %) от максималь​ного возможного количества баллов
	Фактическое количество набранных баллов
	Оценка по пятибалльной шкале

	< 70 %
	менее 116 баллов
	«неудовлетвори​тельно»

	от 70 до 79%
	от 116 до 130 баллов
	«удовлетворитель​но»

	от 80 до 89%
	от 131 до 147 баллов
	«хорошо»

	> 90 %
	148 и более баллов
	«отлично»
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