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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.01 ВЫПОЛНЕНИЕ СЛЕСАРНЫХ РАБОТ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ИНСТРУМЕНТОВ

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	[bookmark: _Toc528674727][bookmark: _Toc528674761]ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	[bookmark: _Toc528674729][bookmark: _Toc528674763]ОК 2
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	[bookmark: _Toc528674731][bookmark: _Toc528674765]ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	[bookmark: _Toc528674732][bookmark: _Toc528674766]ОК 4
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	[bookmark: _Toc528674734][bookmark: _Toc528674768]ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	[bookmark: _Toc528674736][bookmark: _Toc528674770]ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	[bookmark: _Toc528674737][bookmark: _Toc528674771]ОК 8
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	[bookmark: _Toc528674738][bookmark: _Toc528674772]ОК 9
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД1
	Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов

	ПК 1.1.
	Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	ПК 1.2.
	Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	ПК 1.3.
	Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 1.4
	Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда





1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	· организация рабочего места в соответствии с техническим заданием
· выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в соответствии с требованиями технологического процесса
· выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для слесарной обработки поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 7 - 10-му квалитету
· разметки и вычерчивание заготовок для деталей сложных фигурных очертаний
· выполнения гибки, правки, рубки и резки заготовок сложных деталей
· опиливания, пригонки, припасовки, шабрения, притирки и доводки поверхностей сложных деталей и соединений
· контроля размеров, форм, балансировки, расположения и шероховатости поверхностей деталей с точностью размеров
· нарезки резьбы метчиками и плашками в сложных деталях
· выполнения анализа чертежа и технологической карты для выполнения сборки и регулировки сложных приспособлений и инструментов;
· сборки сложных приспособлений и инструментов
· регулировки сложных приспособлений, режущих и измерительных инструментов
· выполнения контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия техническим требованиям и испытания сложных приспособлений и инструментов
· подготовки документов по результатам контроля и испытаний сложных приспособлений и инструментов
· выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для ремонта
· чистки, промывки, разборки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· дефектации, восстановления деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· сборки, наладки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия техническим требованиям приспособлений и инструментов после ремонта
· заполнения документов по результатам дефектации и контроля приспособлений и инструментов

	Уметь
	· организовывать рабочее в соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка)
· выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием и технической документацией
· читать и использовать рабочий чертеж и технологическую карту на сложные детали
· использовать персональную вычислительную технику для работы с внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода информации, с файлами, для просмотра текстовой и графической информации
· печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода графической и текстовой информации
· выполнять разметку заготовок сложных фигурных очертаний
· изготавливать сложные и точные инструменты и приспособления (нарезные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, копиры, резцы, пуансоны, лекала сборные, измерительные приспособления, профильные шаблоны)
· выполнять разметку, гибку, правку, рубку и резку заготовок сложных деталей
· выполнять опиливание, пригонку, припасовку, шабрение сложных деталей и соединений с точностью размеров, притирку и доводку поверхностей сложных деталей
· использовать станки и механизированные инструменты для изготовления и балансировки сложных деталей с точностью размеров
· производить контроль размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей сложных деталей с точностью размеров
· выполнять нарезку резьбы метчиками и плашками в деталях
· читать и использовать чертеж и технологическую карту на сложные приспособления, режущий и измерительный инструмент
· проверять комплектность и качество деталей собираемых сложных приспособлений и инструментов
· устанавливать, закреплять опоры, установочные и направляющие детали и узлы приспособлений
· устанавливать детали подвижных соединений приспособлений и инструментов
· устанавливать, выверять и фиксировать взаимное положение деталей и узлов сложных приспособлений и инструментов
· выполнять совместную обработку нескольких деталей сложных приспособлений и инструментов
· регулировать сложные приспособления, режущие и измерительные инструменты
· балансировать вращающиеся части сложных приспособлений и инструментов
· проверять сложные приспособления и инструменты в работе
· контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и инструментов
· проводить испытания сложных приспособлений и инструментов
· использовать текстовые редакторы для подготовки документов
· подготавливать документы по результатам контроля и испытаний сложных приспособлений и инструментов
· читать и применять техническую документацию на ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· выполнять разборку, чистку и промывку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· собирать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, сложные, гибочные, просечные, вырубные штампы, пуансоны, кондукторы для сверления деталей)
· определять дефекты и износ деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· выполнять сборку, наладку и регулировку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и инструментов;
· ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны)
· ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы)
· ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (нарезные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, шаблоны)
· заполнять документы по результатам дефектации и контроля приспособлений и инструментов
· использовать текстовые редакторы для подготовки документов

	Знать
	· особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройства слесарных верстаков, рационального распределения рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте
· основ машиностроительного черчения, метрологии
· правил чтения рабочих чертежей, технологической документации
· порядка работы с персональной вычислительной техникой, устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями информации, с файловой системой
· основных форматов представления электронной графической и текстовой информации
· прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них
· опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ
· видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных работ
· видов, назначения и порядок применения устройств вывода графической и текстовой информации
· обозначений на рабочих чертежах допусков, размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
· видов технологической документации, используемой в организации
· методов и приемов разметки и вычерчивания заготовок для сложных деталей
· изготовления сложных и точных инструментов и приспособлений (нарезных головок, пресс-форм, штампов, кондукторов, копиров, резцов, пуансонов, лекал сборных, измерительных приспособлений, профильных шаблонов)
· технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок сложных деталей с точностью размеров
· методов балансировки сложных деталей с точностью размеров по 7 - 10-му квалитету
· конструкции, технологических возможностей и правил эксплуатации станков и механизированных инструментов для слесарной обработки сложных деталей
· видов, основных параметров и особенностей применения инструментов для слесарной обработки заготовок сложных деталей
· видов, основных параметров и особенностей применения специальных приспособлений для слесарной обработки заготовок сложных деталей
· основных видов дефектов деталей, возникающих при слесарной обработке поверхностей заготовок сложных деталей
· назначения и правил применения контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля сложных деталей
· свойств конструкционных и инструментальных материалов
· основ машиностроительного черчения и метрологии
· правил чтения чертежей, технологической документации
· обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
· методов установки, выверки, закрепления деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· методов совместной обработки нескольких деталей приспособлений и инструментов, конических поверхностей, наружной и внутренней резьбы
· методов регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· методов припасовки шаблонов с полукруглыми наружным и внутренним контурами, косоугольных вкладышей в проймы типа «ласточкин хвост», шаблона к контршаблону
· конструкций, технологических возможностей и правил использования технологической оснастки и инструментов для сборки и регулировки приспособлений
· основных видов дефектов, возникающих при сборке приспособлений и инструментов, их причины, способы предупреждения и устранения
· назначений, конструкций и правил применения контрольно-измерительных инструментов и приспособлений
· способов термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов; влияние температуры на показания измерений инструмента;
· естественных и искусственных абразивных материалов: порошки, абразивные пасты, смазочно-охлаждающие жидкости – состав, назначение и свойства
· свойств конструкционных и инструментальных материалов
· основ машиностроительного черчения и метрологии
· правил чтения технической документации на ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей
· методов, оборудования и инструментов для выполнения восстановления, разборки-сборки, чистки и дефектации приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· методов, оборудования и инструментов для наладки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
· сборки и методов ремонта сложных и точных инструментов и приспособлений с применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, штампы, пуансоны, кондукторы)
· конструкций, технологических возможностей и правил использования технологической оснастки и инструментов для ремонта деталей приспособлений
· назначения, конструкции и правил применения контрольно-измерительных инструментов и приспособлений
· содержания и порядка подготовки документов по результатам дефектации сложных приспособлений и инструментов, принятых в организации
· методов контроля и испытания сложных приспособлений и инструментов после ремонта
· содержания и порядка подготовки документов по итогам контроля и испытаний сложных приспособлений и инструментов, принятых в организации
· видов, приемов работы в текстовых редакторах, используемых в организации;
· свойств конструкционных и инструментальных материалов




1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  546 часа

Из них на освоение МДК 102 часа
в том числе самостоятельная работа 17 часов
практики, в том числе учебная  180 часов
   производственная  288 часов
Экзамен по МДК 01.01 (контроль) 12 часов
Промежуточная аттестация (квалификационный экзамен)    12 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	Всего

	В том числе
	

	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная

	Производственная


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК.1.1 – ПК.1.4
ОК1 – ОК 9
	МДК 01.01 Технология выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов 
	102
	102
	57
	-
	17
	12
	
	

	
	Учебная практика
	180
	
	
	
	
	
	180
	

	
	Производственная практика
	288
	
	
	
	
	
	
	288

	
	Квалификационный экзамен
	12
	
	
	
	
	12
	
	

	
	Всего:
	546
	102
	57
	Не предусмотрено
	17
	24
	180
	288




2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК

	МДК 01.01. Технология выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов.
	
	

	Раздел 1 Подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места.

	Тема 1.1 
Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений при выполнения слесарных работ 
	Содержание 
	
	

	
	Организация рабочего пространства в соответствии с выполняемой работой; Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте; Типовые проекты рабочего места слесаряинструментальщика, основанные на принципах научной организации труда; Техническая документация и инструкции на производство слесарных работ; Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке; Назначение, устройство, правила применения рабочих слесарных инструментов; Назначение, устройство, правила применения и хранения измерительных инструментов, обеспечивающие сохранность инструментов и их точность; Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, обеспечивающие увеличение сроков службы
	6
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 1-ОК 9

	
	Практические работы.
	14
	

	
	Подготовка рабочее место слесаря инструментальщика в соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка);Рабочий инструмент, приспособления, заготовки для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием и технической документацией; Требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, оборудования; Техническую документацию и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места; Персональная ответственность за организацию рабочего места; Выявление имеющиегося повреждения корпуса и/или изоляции соединительных проводов у электрифицированного инструмента и оборудования;
	14
	

	
	Самостоятельная работа.
	2
	

	
	Подготовить реферат по теме: Подготовка рабочего места, инструментов, приспособлений при выполнения слесарных работ.
	2
	

	Тема 1.2. 
Охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.  
	Содержание
	
	

	
	Основные положения по охране труда; Общие требования безопасности на рабочем месте слесаря; Требования безопасности в аварийных ситуациях; Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря; Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров. Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом; Электробезопасность: поражение электрическим током. Правила оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении электрическим током; Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте. Организация работ по предотвращению производственных травм на рабочем месте, 37 участке, производстве; Средства и методы оказания доврачебной помощи при всех видах несчастных случаев; Причины травматизма на рабочем месте и меры по их предотвращению; Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний на производстве;
	6
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	
	Практические работы.
	8
	

	
	Требования инструкций о мерах пожарной безопасности, электробезопасности, экологической безопасности; Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления); Тушить пожар имеющимися первичными средствами пожаротушения в соответствии с инструкцией по пожарной безопасности; Оказание первую помощь при поражении электрическим током; Оказание первой помощь пострадавшим при различных производственных травмах;
	8
	

	Раздел 2 Слесарная обработка в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Тема 2.1 
Правила применяемые при слесарнай обработке
	Содержание
	
	

	
	Требования техники безопасности при слесарной и механической обработке деталей; Назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов и приспособлений; Виды расчётов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов; Свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок; Способы получения зеркальной поверхности; Конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений; Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки
	6
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	
	Практические работы
	
	

	
	Организация рабочего место и обеспечение безопасности выполнения слесарной и механической обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента; Производить расчеты и выполнять геометрические построения; Использование конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения производственного задания; Правила выполния слесарной обработки деталей: разметки, рубки правки и гибки металлов, резки металлов, опиливание, сверление, зенкование, зенкерование и развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепку, пайку с применением универсальной оснастки;
	10
	

	
	Самостоятельная работа.
	2
	

	
	Подготовить реферат по теме: Слесарная обработка в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	2
	

	Тема 2.2 
Способы проектирования и разработки слесарной обработки 
	Содержание
	
	

	
	Способы проектирования и разработки модели деталей; Правила построения технических чертежей; Условные обозначения на чертежах; Технология разработки детали при помощи CAD-программ; Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей; Сборочный чертеж и схемы; Деталирование чертежей; Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур; Элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения; Квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах;
	6
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	
	Практические работы.
	2
	

	
	Проектировать и разрабатывать модели деталей; Выполнить разработку детали при помощи CAD-программ;
	2
	

	
	Самостоятельная работа.
	8
	

	
	Подготовить презентацию и докдад по теме: Проектирования и разработка слесарной обработки при помощи CAD-программ.
	8
	

	Тема 2.3. 
Термическоя обработка закалка обрабатываемых деталей. 
	Содержание
	6/2
	

	
	Способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей; Способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей; Система допусков и посадок; Влияние температуры детали на точность измерения; Способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов; Виды деформации, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения;
	6
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	
	Практические работы.
	2
	

	
	Выполнять изготовления термически не обработанные шаблоны, лекала и скобы;
	2
	

	Тема 2.4. 
Технология выполнения механической обработки металлов на станках различных типов  
	Содержание
	
	

	
	Устройство и применение металлообрабатывающих станков различных типов; Правила эксплуатации станочного оборудования и уход за ним; Станочные приспособления и оснастка; Правила технической эксплуатации электроустановок; Технология выполнения механической обработки металлов на металлорежущих станках; Выполнение слесарных операций по 12–14 квалитетам с применением специальных приспособлений; Технология изготовления инструментов и приспособлений различной сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках; Технология изготовления крупных сложных и точных инструментов и приспособлений с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках;
	4
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	
	Практические работы
	12
	

	
	Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации; Производить слесарные операции по 12–14 квалитетам с применением специальных приспособлений; Выполнить изготавление инструмента и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны) с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках; Выполнить изготавления крупных сложных и точных инструментов и приспособлений (специальные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках;
	12
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	Подготовить реферат по теме: Технология выполнения механической обработки металлов на станках различных типов
	2
	

	Раздел 3 Сборка и регулировка приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда.

	Тема 3.1. 
Сборка и регулировка приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием 
	Содержание
	
	

	
	Организацию рабочего места при выполнении сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмент; Технологию и методы сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента; Методы регулировки крупных сложных и точных инструменты и приспособления; Методы и способы выявления и устранения неисправностей при сборке и регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
	4
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	
	Практические работы
	14
	

	
	Организация рабочего места и обеспечивать безопасность выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмента; Выполнить сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента; Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией; Контроль качество выполняемых работ с применением специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации; Неисправности при сборке и регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
	14
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	Подготовить реферат по теме: Регулировка приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	4
	

	Тема 3.2. 
Сборка сложных и точных инструментов и приспособлений.  
	Содержание
	
	

	
	Пользование конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации; Сборку сложных и точных инструментов и приспособлений с применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); Измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации: назначение, устройство, правила применения; Методы контроля качества выполняемых работ с применением специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации;
	2
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	
	Практические работы
	14
	

	
	Сборка сложных и точных инструментов и приспособлений с применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); Регулировка крупных, сложных и точных инструменты и приспособления; Измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации; Неисправности при сборке и регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
	14
	

	Раздел 4 Ремонт и наладка приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Тема 4.1. 
Ремонт и наладка приспособлений и инструментов 
	Содержание
	
	

	
	Методы и способы ремонта инструмента и приспособлений различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны); Методы и способы ремонта точных и сложных инструментов и приспособлений (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); Методы и способы ремонта крупных сложных и точных инструментов и приспособлений (специальные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны);
	3
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	
	Практические работы
	11
	

	
	Выполнить ремонт инструмента и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны): Произвести ремонт точных и сложных инструментов и приспособлений (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); Ремонт крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны);
	11
	

	
	Самостоятельная работа
	8
	

	
	Подготовить презентацию и доклад  по теме: Ремонт и наладка приспособлений и инструментов.
	8
	

	УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА 
Виды работ
Общие требования безопасности на рабочем месте слесаря; Основные положения по охране труда; Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря; Требования безопасности в аварийных ситуациях; Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров; Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом; Электробезопасность: поражение электрическим током. Правила оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении электрическим током; Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте. Организация работ по предотвращению производственных травм на рабочем месте, участке, производстве; Средства и методы оказания доврачебной помощи при всех видах несчастных случаев; Причины травматизма на рабочем месте и меры по их предотвращению; Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний на производстве; Организация рабочего пространства в соответствии с выполняемой работой; Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте; Типовые проекты рабочего места слесаряинструментальщика, основанные на принципах научной организации труда; Техническая документация и инструкции на производство слесарных работ; Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке; Назначение, устройство, правила применения рабочих слесарных инструментов; Назначение, устройство, правила применения и хранения измерительных инструментов, обеспечивающие сохранность инструментов и их точность; Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, обеспечивающие увеличение сроков службы; Назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольноизмерительных инструментов и приспособлений; Виды расчётов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов; Свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок; Способы получения зеркальной поверхности; Конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений; Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки; Способы проектирования и разработки модели деталей; Правила построения технических чертежей; Условные обозначения на чертежах; Технология разработки детали при помощи CADпрограмм; Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей; Сборочный чертеж и схемы; Деталирование чертежей; Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур; Элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения; Квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах; Способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей; Способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей; Система допусков и посадок; Влияние температуры детали на точность измерения; Способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов; Виды деформации, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения; Устройство и применение металлообрабатывающих станков различных типов; Правила эксплуатации станочного оборудования и уход за ним; Станочные приспособления и оснастка; Правила технической эксплуатации электроустановок; Технология выполнения механической обработки металлов на металлорежущих станках; Выполнение слесарных операций по 12–14 квалитетам с применением специальных приспособлений; Технология изготовления инструментов и приспособлений различной сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках; Технология изготовления крупных сложных и точных инструментов и приспособлений с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках; Технологию и методы сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента; Методы регулировки крупных сложных и точных инструменты и приспособления; Методы и способы выявления и устранения неисправностей при сборке и регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента; Методы регулировки крупных сложных и точных инструменты и приспособления; Методы и способы выявления и устранения неисправностей при сборке и регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента; Сборку сложных и точных инструментов и приспособлений с применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); Измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственнотехнологической документации: назначение, устройство, правила применения; Методы контроля качества выполняемых работ с применением специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации; Методы и способы ремонта инструмента и приспособлений различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны); Методы и способы ремонта точных и сложных инструментов и приспособлений (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); Методы и способы ремонта крупных сложных и точных инструментов и приспособлений (специальные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны);
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	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 
Виды работ
Ознакомление с производством. Требования безопасности труда при слесарно-ремонтных работах. Причины травматизма и оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте; Организация рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, в соответствии с выполняемыми ремонтными работами; Выбор и подготовка рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в соответствии с требованиями технологического процесса; Выполнения механической обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда; выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда; Контроль, выявление и устранения неисправности при сборке и регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента; ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента; Зачет по производственной практике.
	288
	ПК 1.1 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ОК 01-ОК 09

	Экзамен по МДК 01.01 (контроль)
	12
	

	Квалификационный экзамен по ПМ.01
	12
	

	ВСЕГО по ПМ.01 
	546
	









3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Рабочая программа профессионального модуля ПМ. 01 Выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов, реализуется в соответствии с требованиями ФГОС СПО к материальному обеспечению.

3.1. Материально-техническое обеспечение 
Программа учебной практики реализуется в кабинетах и лабораториях. 
Кабинеты: 
Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ.
Мастерские: 
· Слесарная; 
· Слесарно-сборочная по ремонту оборудования, вспомогательные участки гидропневмоприводов, механической обработки деталей, термической обработки деталей.


Оснащение кабинетов

Кабинет Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ. 
· рабочее место преподавателя; 
· рабочие места обучающихся; 
· учебно-наглядные пособия ( электронные презентации, демонстрационные таблицы) 

Техническое оснащение: 
· компьютер с лицензионным программным обеспечением и свободно распространяемым программным обеспечением, в том числе отечественного производства; 
· мультимедийный проектор.

Оснащение мастерских

Мастерская Слесарная 
· рабочее место преподавателя; 
· рабочие места обучающихся; 
· наборы слесарного инструмента; 
· наборы измерительных инструментов; 
· станки (сверлильные, заточные, точильный двусторонний, комбинированные и др.); 
· пресс гидравлический; 
· средства индивидуальной защиты; 
· расходный материал; -стол с плитой разметочной;
· механизированные инструменты;

Мастерская Слесарно-сборочная по ремонту оборудования, вспомогательные участки гидрапневмоприводов, механической обработки деталей, термической обработки деталей. 
· сверлильный станок; 
· заточной станок; 
· станок токарный; 
· компрессор;
· лучковая пила; 
· фрезерный станок напольный; 
· ящик для инструмента;
· компрессор воздушный (с манометром) – 1 шт.; 
· домкрат гидравлический подкатный (грузоподъемностью 2 т) – 1шт.; 
· манометр; 
· верстак одноместный; 
· верстак 2 –х местный; 
· доска переносная; 
· тиски; 
· комплекты слесарных инструментов;

3.2. Информационное обеспечение обучения профессионального модуля ПМ. 01 Выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов.

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники: 
1. Липатова А.Б. Соколова Е.Н Сборка регулировка и испытание сборочных единиц узлов и механизмов машин оборудования агрегатов механической гидравлической пневматической частей изделий машиностроения - учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г. 
2. Липатова А.Б. Соколова Е.Н Щетинкина Н.А Щукин А.М Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин - учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г

Дополнительные источники: 
1. А. Б. Липатова, Е. Н. Соколова, Н. А. Щетинкина, А. М. ЩукинСборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей 
2. Спиридонов Н.И. Ремонт автомобилей: учебно-методическое пособие. - М.: «Издание книг ком», 2020. 
3. Покровский Б.С Основы слесарного дела учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2020г.. 
4. Покровский Б.С Производственное обучение слесарей-ремонтников промышленного оборудования, учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г.. 
5. Покровский Б.С Основы слесарных и сборочных работ –учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2020г.. 
6. Фещенко В.Н. Слесарное дело. Слесарные работы при изготовлении и ремонте машин. учебное. пособие М.: Инфра-Инженерия, 2019. 
7. Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие. – М.: НИЦ ИНФРАМ, Новое знание, 2021 
8. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь». – Москва: Академия, 2018. 
9. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря. – Москва: Академия, 2020

Интернет – ресурсы: 
1. https://znanium.com/catalog/product/1912193- Общий курс слесарного дела 
2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 
3. https://urait.ru/bcode/517591– .Слесарное дело
4. http://metalhandling.ru – Слесарные работы


3.3. Общие требования к организации образовательного процесса профессионального модуля ПМ. 01 Выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов. 

3.3.1. Организация теоретического обучения 
Теоретические и практические занятия проводятся в учебных кабинетах с использованием учебников, дополнительной и справочной литературы Практические работы проводятся в учебных мастерских. 

3.3.2. Организация УП и ПП. 
Учебная и производственная практики реализуется концентрированно, после изучения междисциплинарных курсов. 
Учебная и производственная практика является составляющей частью профессионального модуля ПМ. 01 Выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов. 

3.3.3. Предшествующие УД, ПМ. 
Изучению профессионального модуля ПМ. 01 Выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов предшествует изучение дисциплин общепрофессионального цикла ОП.01. Техническая графика; ОП.02. Материаловедения; ОП.03. Допуски, посадки и технические измерения; ОП.04. Технология выполнения слесарных и сборочных работ.

4.Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля ПМ. 01 Выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов. 

Контроль и оценку результатов освоения программы профессионального модуля по изготовлению инструментов осуществляется преподаватели в процессе изучения МДК.01.01 Технология выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов, и мастером производственного обучения, по завершению прохождения учебной и производственной практики. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения по профессиональному модулю ПМ. 01 Выполнения слесарных работ по изготовлению инструментов позволяют проверить у обучающихся уровень освоения знаний, умений приобретения практического опыта и освоения профессиональных и общих компетенции и личностных результатов воспитания.

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Иметь практический опыт:
	
	

	ПО 1. организация рабочего места в соответствии с техническим заданием
ПО 2. выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в соответствии с требованиями технологического процесса
ПО 3. выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для слесарной обработки поверхностей заготовок сложных деталей с точностью размеров по 7 - 10-му квалитету
ПО 4. разметки и вычерчивание заготовок для деталей сложных фигурных очертаний
ПО 5. выполнения гибки, правки, рубки и резки заготовок сложных деталей
опиливания, пригонки, припасовки, шабрения, притирки и доводки поверхностей сложных деталей и соединений
ПО 6. контроля размеров, форм, балансировки, расположения и шероховатости поверхностей деталей с точностью размеров
ПО 7. нарезки резьбы метчиками и плашками в сложных деталях
ПО 8. выполнения анализа чертежа и технологической карты для выполнения ПО 9. сборки и регулировки сложных приспособлений и инструментов;
ПО 10. сборки сложных приспособлений и инструментов
ПО 11. регулировки сложных приспособлений, режущих и измерительных инструментов
ПО 12. выполнения контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия техническим требованиям и испытания сложных приспособлений и инструментов
ПО 13. подготовки документов по результатам контроля и испытаний сложных приспособлений и инструментов
ПО 14. выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для ремонта
ПО 15. чистки, промывки, разборки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ПО 16. дефектации, восстановления деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ПО 17. сборки, наладки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ПО 18. контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия техническим требованиям приспособлений и инструментов после ремонта
ПО 19. заполнения документов по результатам дефектации и контроля приспособлений и инструментов
	Текущий контроль: 
устный (фронтальный) опрос проверочная работа (тестирование), практическая работа, устный опрос, индивидуальные карточкизадания. Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках: оценка процесса. оценка результатов

	Профессиональные и общие компетенции (ПК и ОК)
	
	

	ПК 1.1. 
Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	Организует рабочее место в соответствии с производственным заданием Выбирает и подготавливает рабочий инструмент, приспособления, для ремонтных работ в соответствии с требованиями технологического процесса и производственным заданием;
	Рубежный контроль:
· контрольная работа
· экспертная оценка по результатам прохождения производственной практики,
· защита отчета по результатам прохождения производственной практике; 

Промежуточный контроль: МДК.01.01- экзамен 
1. УП.01- дифференцированный зачет; 2. ПП.01 – зачет 
3. Экзамен квалификационный

	ПК 1.2. 
Выполнять слесарную и обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Выполняет ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин. Оформляет документацию о проведении ремонта; Демонстрирует выполнение операций по сборке и разборке механизмов с соблюдением требований охраны труда Демонстрирует испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта
	

	ПК 1.3. 
Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Организует рабочее место слесаря инструментальщика в соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка). Использует техническую документацию и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места. Демонстрирует регулировку и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; Демонстрирует последовательность собственных действий по регулировке и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в соответствии с требованиями технологической карты; Демонстрирует настройку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; Определяет дисбаланс в узлах и выбирать способ динамической балансировки деталей;
	

	ПК 1.4 
Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Определяет межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры; Демонстрирует устранение мелких дефектов, обнаруженные в процессе приемки;
	

	ОК 01. 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализирует задачу и/или проблему и выделят её составные части; определяет этапы решения задачи; выявляет и эффективно ищет информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; составляет план действия; оценивает результат и последствия своих действий.
	Текущий контроль знаний:
экспертная оценка по результатам прохождения производственной практики,
практическая работа, 

Рубежный контроль знаний: защита отчета по результатам прохождения производственной практике. 

Промежуточный контроль: Экзамен квалификационный

	ОК 02. 
Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	Определяет задачи для поиска информации, источники информации; планирует процесс поиска; выделяет наиболее значимую информацию; оценивает практическую значимость результатов поиска; оформляет результаты поиска применяет средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использует различные цифровые средства для решения профессиональных задач
	

	ОК 03.
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	Определяет актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применяет современную научную профессиональную терминологию; определяет и выстраивает траекторию профессионального развития и самообразования; оформляет бизнес-план; рассчитывает размеры выплат по процентным ставкам кредитования;
	

	ОК 04. 
Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Организовывает работу коллектива и команды; взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	

	ОК 05. 
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	Излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет толерантность в рабочем коллективе
	

	ОК 06. 
Проявлять гражданскопатриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	Описывает значимость своей профессии; применяет стандарты антикоррупционного поведения
	

	ОК 07. 
Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;
	соблюдает нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства; организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона
	

	ОК 08. 
Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;
	использует физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применяет рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; использует средства профилактики перенапряжения характерными для данной профессии
	

	ОК 09. 
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	понимает общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), тексты на базовые профессиональные темы; участвует в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; объясняет свои действия (текущие и планируемые); описывает простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
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СВЕДЕНИЯ
об адаптации рабочей программы для инвалидов и обучающихся 
с ограниченными возможностями здоровья

Рабочая программа профессионального модуля  ПМ. 01 Выполнения слесарных работ адаптирована для организации образовательного процесса для инвалидов и студентов, имеющих ограниченные возможности здоровья (далее – ОВЗ) в части выбора форм, методов и педагогических технологий. 
Адаптация рабочей программы проведена с учетом требований ФЗ № 273–ФЗ, ст. 79, письма Минобрнауки РФ от 03.08.2014 г. № 06-281 «Требования к организации образовательного процесса для обучения инвалидов и лиц с ОВЗ в ПОО, в том числе оснащенности образовательного процесса», а также методическими рекомендациями по разработке и реализации адаптированных образовательных программ среднего профессионального образования от 22.04.2015 г. № 06–830 вн. Адаптация рабочей программы проведена для инвалидов и обучающихся с ОВЗ, имеющих следующие особенности (лишнее удалить): нарушение речи; нарушение слуха; нарушение опорно-двигательного аппарата, в т.ч. ДЦП; нарушения функций и систем организма, не препятствующих обучению по специальности.
Задачи адаптации  рабочей программы:
1. формирование индивидуальной образовательной траектории для инвалидов и обучающихся с ОВЗ;
1. создание условий, способствующих социальной адаптации для инвалидов и обучающихся с ОВЗ в учебной группе;
1. повышение уровня доступности получения информации для инвалидов и обучающихся с ОВЗ;
1. формирование мотивации к обучению на основе применения современных педагогических технологий.
Формы, методы и технологии адаптации рабочей программы
Адаптационные формы и методы:
· наглядная опора в обучении; 
· алгоритмы в обучении;
· комментированное управление;
· поэтапное формирование умственных действий;
· опережающее консультирование по трудным темам;
· игнорирование негативных поступков;
· задания с нарастающей степенью трудности;
· смена видов деятельности;
· поэтапная помощь педагога;
· дифференцированные формы заданий;
· чередование форм организации учебной деятельности (индивидуальная, парная, групповая);
· использование специальных технических средств приема-передачи учебной информации коллективного и индивидуального пользования;
· использование специальных дидактических материалов, печатных и электронных образовательных ресурсов в формах, адаптированных к обучению инвалидов и обучающихся с ОВЗ;
· проведение групповых и индивидуальных консультаций.
Педагогические технологии, обеспечивающие адаптацию образовательного процесса для инвалидов и обучающихся с ОВЗ:
· здоровьесберегающие технологии;
· технологии программированного обучения;
· информационно-коммуникационные технологии;
· технологии дистанционного обучения;
· технологии уровневой дифференциации.
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