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1. Общая характеристика ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения»

код и наименование модуля

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы

Цель модуля: освоение вида деятельности Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения. 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы.

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3.3 ПОП-П).

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК.01
	распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте
анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части

определять этапы решения задачи

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы

составлять план действия

определять необходимые ресурсы

владеть актуальными методами работы 
в профессиональной и смежных сферах

реализовывать составленный план

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить 

основные источники информации и ресурсы д
ля решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте
алгоритмы выполнения работ 
в профессиональной и смежных областях
методы работы в профессиональной и смежных сферах;

структуру плана для решения задач

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	-

	ОК.02
	определять задачи для поиска информации

определять необходимые источники информации

планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию 

выделять наиболее значимое в перечне информации

оценивать практическую значимость результатов поиска

оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач

использовать современное программное обеспечение

использовать различные цифровые средства 

для решения профессиональных задач
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности

приемы структурирования информации

формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации

порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности 

в том числе с использованием цифровых средств
	-

	ОК.04
	организовывать работу коллектива и команды

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности

основы проектной деятельности
	

	ПК 2.1
	читать и применять техническую документацию на детали сложных машиностроительных изделий
использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и прикладными программами, с внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода информации

копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, восстанавливать файлы

просматривать конструкторскую и технологическую документацию с использованием прикладных компьютерных программ

печатать конструкторскую и технологическую документацию с использованием устройств вывода графической и текстовой информации;

сканировать текстовые и графические документы с использованием устройств ввода информации

выполнять расчеты конусности поверхностей деталей

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к работе слесарные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления

использовать ручные и механизированные слесарные инструменты для опиливания и шабрения поверхностей заготовок деталей

использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок деталей

использовать особенности съемных грузозахватных приспособлений, строп, тары
поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных работ
	машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы
порядка работы с персональной вычислительной техникой, с файловой системой

основных форматов представления электронной графической и текстовой информации

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой информации: наименования, возможности и порядок работы в них

прикладных компьютерных программ для просмотра графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них

видов, назначения и порядка применения устройств вывода графической и текстовой информации, устройств ввода графической и текстовой информации

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости

способов расчета конусности поверхностей деталей

обозначений на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей

видов технологической документации, используемой в организации

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении слесарных работ

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил использования применяемых слесарных инструментов

марок и свойств материалов, применяемых при изготовлении сложных деталей, инструментальных материалов

назначения и конструктивных особенностей съемных грузозахватных приспособлений, строп, тары 
	подготовки рабочего места к выполнению технологической операции слесарной обработки заготовок деталей
анализа исходных данных для выполнения слесарной обработки поверхностей заготовок деталей

расчета конусности поверхностей сложных деталей

подготовки слесарных, контрольно-измерительных инструментов и приспособлений к выполнению технологической операции слесарной обработки заготовок деталей.

	ПК 2.2
	опиливать плоские поверхности заготовок деталей

опиливать по шаблону или разметке фасонные поверхности заготовок деталей

шабрить плоские и цилиндрические поверхности заготовок деталей;

притирать плоские, цилиндрические и конические поверхности заготовок деталей;

выбирать инструменты для обработки отверстий;

сверлить, рассверливать, зенкеровать, развертывать отверстия на станках и переносными механизированными инструментами;

использовать кондукторы для сверления отверстий в заготовках деталей;

развертывать отверстия вручную;

выбирать технологические режимы обработки отверстий;

выбирать инструменты для нарезания резьбы;

нарезать наружную резьбу плашками вручную, внутреннюю резьбу метчиками вручную и на станках;

использовать СОТС при сверлении и нарезании резьбы;

затачивать слесарные инструменты и сверла в соответствии с обрабатываемым материалом;

выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специальных приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности

оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединениях, натяжных ремнях и цепях и выбирать способ регулировки

выполнять статическую балансировку деталей сложной конфигурации

использовать балансировочные станки для динамической балансировки деталей сложной конфигурации

контролировать геометрические параметры, определять качество заточки слесарных инструментов и сверл
	видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил использования инструментов для обработки отверстий, для нарезания резьбы

видов, конструкций, назначения и правил использования слесарных приспособлений

правил и приемов плоской и пространственной разметки сложных деталей, построения разверток деталей

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок деталей

правил, приемов и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-шлицевых соединений, заклепочных соединений, подшипников скольжения, узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зубчатые, червячные, реечные передачи)

технологических возможностей станков и механизированных инструментов для обработки отверстий

правил эксплуатации механизированных инструментов и станков для обработки отверстий

типовых технологических режимов обработки отверстий

геометрических параметров слесарных инструментов, сверл, зенкеров и разверток в зависимости от обрабатываемого материала

назначения, свойств и способов применения СОТС при сверлении, зенкеровании, развертывании и нарезании резьбы

способов, правил и приемов заточки слесарных инструментов и сверл

устройств, правил использования и органы управления точильно-шлифовальных станков

способов и приемов контроля геометрических параметров слесарных инструментов и инструментов для обработки отверстий

видов заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности

способов и приемов статической балансировки деталей

устройств, правил использования и органов управления балансировочных станков

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующего оплату труда, режим труда и отдыха

основ организации системы менеджмента качества организации

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении слесарных работ

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ
	плоской и пространственной разметки заготовок и развертки деталей
правки деталей сложных машиностроительных изделий 
опиливания плоских поверхностей заготовок деталей

опиливания фасонных поверхностей заготовок деталей по шаблону или разметке

шабровки плоских и цилиндрических поверхностей заготовок деталей

притирки плоских, цилиндрических и конических поверхностей заготовок деталей

припиливания, шабровки и притирки пазов деталей

обработки отверстий в деталях по разметке или кондуктору на сверлильных станках и с использованием ручных механизированных инструментов

развертывания отверстий в деталях вручную

нарезания резьбы в отверстиях деталей метчиками и плашками

полного изготовления деталей сложных машиностроительных изделий заточки слесарных инструментов и сверл

статической и динамической балансировки деталей сложной конфигурации

	ПК. 2.3
	читать и применять техническую документацию на сложные узлы и механизмы

выполнять вычисление сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при тепловой сборке

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления

использовать слесарно-монтажные инструменты для сборки резьбовых и шпоночных соединений

использовать ручные и механизированные инструменты для клепки

использовать слесарно-монтажные инструменты для соединения деталей

использовать гидравлические и механические прессы для сборки прессовых соединений

выполнять тепловую сборку прессовых соединений

выполнять сборку и регулировку подшипниковых узлов на подшипниках качения и скольжения с сложных машиностроительных изделий и их механизмов

выполнять склеивание деталей узлов сложных машиностроительных изделий, их механизмов

лудить поверхности деталей сложных машиностроительных изделий

паять детали сложных машиностроительных изделий твердыми и мягкими припоями

выполнять сборку штифтовых соединений

собирать, обкатывать и регулировать зубчатые, винтовые и шарико-винтовые передачи в сложных машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах

выполнять смазку сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
	машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения 
правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости

обозначения на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей

видов технологической документации, используемой в организации

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении сборочных работ

конструкций, устройств и принципов работы собираемых сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

технических условий на сборку сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

видов, конструкций, назначения и правил использования применяемых слесарно-монтажных инструментов

методики расчетов сил запрессовки, температуры нагрева (охлаждения) при тепловой сборке

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочных приспособлений, гидравлических и винтовых механических прессов, оборудования и оснастки для нагрева и охлаждения деталей при тепловой сборке

видов, основных характеристик, назначения и правил применения клеев, припоев

способов и приемов лужения поверхностей, пайки мягкими и твердыми припоями

основных характеристик деталей зубчатых и винтовых передач

способы и приемы регулирования зубчатых и винтовых передач

видов, конструкций и основных характеристик резьб и деталей резьбовых соединений

способов и приемов сборки резьбовых соединений с контролем силы затяжки

видов заклепок и заклепочных, шпоночных соединений

способов и приемов сборки шпоночных соединений

способов и приемов клепки

видов, конструкций и основных характеристик подшипников качения и скольжения

способов и приемов сборки и регулировки подшипниковых узлов на подшипниках качения и скольжения

видов, конструкций и назначения штифтов

способов и приемов сборки штифтовых соединений

видов, основных характеристик, назначения и правил применения консистентных смазок и смазывающих жидкостей

видов, конструкций, назначения и правил использования контрольно-измерительных инструментов и приспособлений

порядка сборки сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
	подготовки рабочего места к выполнению технологической операции сборки
анализа исходных данных для сборки

расчета посадок, сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при тепловой сборке

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и приспособлений к выполнению технологической операции сборки сложных узлов и механизмов

сборки резьбовых и прессовых соединений с контролем силы затяжки

сборки соединений с плоскими стыками

сборки шпоночных и штифтовых соединений

сборки клеевых соединений

клепки при сборке сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

пайки деталей сложных машиностроительных изделий

сборки и регулировки подшипниковых узлов на подшипниках качения и скольжения

сборки, обкатки и регулировки зубчатых, шарико-винтовых и винтовых передач

взаимной притирки пар деталей в сложных машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах с плоскими, цилиндрическими и коническими сопряжениями

выполнения полной сборки и смазки сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	ПК 2.4
	выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления
монтировать трубопроводы для гидравлических и пневматических испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов

подготавливать сложные машиностроительных изделия, их детали и узлы к гидравлическим и пневматическим испытаниям

использовать гидравлические и пневматические испытательные стенды и оснастку для контроля герметичности сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов

использовать методы контроля герметичности при гидравлических, пневматических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов

использовать оборудование и оснастку для механических испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов

документально оформлять результаты испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов

выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической оснастки

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической оснастки

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении испытания
	требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при выполнении гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов
конструкций, устройств и принципов работы испытываемых сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов (амортизаторы, коленчатый вал, моторы, двигатели, диски роторов, компрессоров, турбин, кольца поршневые и стопорные, насосы поршневые, приводы к редукторам и др.)

технических условий на испытания сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочно-монтажных инструментов

последовательности действий при испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов

методов гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов

основных технологических параметров испытательных стендов для гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов

методов контроля герметичности при гидравлических, пневматических и механических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов

видов, основных характеристик, назначения и правил применения приборов контроля герметичности при гидравлических, пневматических и механических испытаниях

правил оформления результатов испытаний

правил строповки и перемещения грузов

системы знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующие оплату труда, режим труда и отдыха
основ организации системы менеджмента качества организации

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты при гидравлических, пневматических и механических испытаниях

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности при гидравлических, пневматических и механических испытаниях
	подготовки рабочего места к выполнению технологической операции по испытанию сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов
анализа исходных данных для испытания сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и приспособлений к выполнению технологической операции по испытанию сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов

подготовки сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов к гидравлическим, пневматическим и механическим испытаниям

проведения гидравлических, пневматических и механических испытаний на стендах и прессах сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов

контроля параметров сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов в процессе испытаний

фиксации результатов испытаний сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов

	ПК 2.5
	выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при обработке поверхностей заготовок деталей сложных машиностроительных изделий
использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные инструменты для контроля линейных и угловых размеров деталей сложных машиностроительных изделий с точностью до 7-го квалитета
использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные инструменты, приспособления для контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей деталей сложных машиностроительных изделий с точностью до 9-й степени
использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные инструменты для контроля параметров резьбовых поверхностей деталей сложных машиностроительных изделий с точностью до 5-й степени
контролировать шероховатость поверхностей деталей сложных машиностроительных изделий визуально-тактильным и инструментальными методами

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при сборке сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
использовать универсальные и специальные измерительные инструменты для контроля сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
использовать инструменты и приспособления для контроля деталей зубчатых передач
выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической оснастки
управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической оснастки
устранять дефекты герметичности сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов

	видов дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей сложных машиностроительных изделий, их причины и способы предупреждения
способов и приемов контроля геометрических параметров деталей сложных машиностроительных изделий

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования контрольно-измерительных инструментов для контроля линейных и угловых размеров с точностью до 7-го квалитета

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей с погрешностью не выше 9-й степени точности, резьбовых поверхностей с точностью до 5-й степени, шероховатости поверхностей

видов дефектов сборочных соединений, их причин и способов предупреждения

способов и приемов контроля геометрических параметров сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

правил строповки и перемещения грузов

методов устранения дефектов после гидравлических и пневматических испытаний
	визуального определении дефектов обработанных поверхностей деталей

контроля линейных и угловых размеров, форм и взаимного расположения поверхностей деталей

контроля резьбовых поверхностей деталей

контроля шероховатости обработанных поверхностей деталей
контроля геометрических параметров сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
контроля деталей зубчатых передач сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
устранения дефектов, обнаруженных после испытания сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов


1.2.1 Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 4
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 9
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД2
	Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения

	ПК 2.1.
	Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	ПК 2.2.
	Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 2.3.
	Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	ПК 2.4
	Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

	ПК 2.5
	Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов


1.3 Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  642 часа
Из них на освоение МДК 162 часа

в том числе самостоятельная работа 27 часов

практики, в том числе учебная  180 часов
   производственная  288 часов

Экзамен по МДК 02.01 (контроль) 12 часов

Промежуточная аттестация (квалификационный экзамен)    12 часов.
3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.02. Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения.

3.1 Тематический план профессионального модуля 

Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения.

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1. -2.5.
ОК 1. - 9.

	МДК.02.01 Технология выполнения механосборочных работ изделий машиностроения
	162
	123
	82
	27
	
	-

	ПК 2.1. -2.5.
ОК 1. - 9.

	Учебная практика

Производственная практика, часов 
	180

288
	
	180
	288

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	642
	123
	82
	27
	180
	288



3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 01.01 Технология выполнения механосборочных работ изделий машиностроения.
	
	123
	

	Раздел 1.
	Организация рабочего места, оборудования, инструмента и приспособлений для сборки и смазки узлов и механизмов.
	
	

	Тема 1.1 Организации рабочего места при выполнении механосборочных работ
	Содержание 
	2

	

	
	1.
	Требования к организации рабочего места при выполнении сборочных работ
	
	2

	
	2
	Правила проведения подготовительных работ по организации сборки, испытания и регулировки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; правила рациональной организации труда на рабочем месте; 
	
	

	
	3
	Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Подготовка рабочего места для сборки, испытания и регулировки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; 
	
	

	
	2
	Составление технологических карт по планированию работы
	
	

	Тема 1.2. Оборудование, инструмент и приспособлений для сборки и смазки узлов и механизмов.
	Содержание 
	8
	

	
	1
	Наименование и назначение рабочего инструмента; Способы заправки рабочего инструмента;
	
	2

	
	2
	Правила заточки и доводки слесарного инструмента; Устройство и принципы безопасного использования ручного слесарного инструмента, электро- и пневмоинструмента;
	
	

	
	3
	Устройство и принципы работы измерительных инструментов, контрольно-измерительных приборов; 
	
	

	
	4
	Признаки неисправности инструментов, оборудования, станков, устранение неисправностей; Правила проверки оборудования;
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	1
	Подготовка измерительного инструмента, приспособлений, оснастки и оборудования; Оценка исправности инструментов, оснастки, приспособлений и оборудования;
Работа с специальными и высокоточными измерительными инструментами, специализированными и
высокопроизводительными приспособлениями оснастками и оборудования
	12
	

	
	2
	Подготовка инструментов для сборки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в соответствии со сборочным чертежом, картой технологического процесса;

	
	

	
	3
	Работа на подъемнотранспортном оборудование;
	
	

	
	4
	Проверка сложного металлорежущего оборудования на точность и соответствие техническим условиям;

	
	

	
	5
	Выбор способов слесарной обработки деталей согласно требованиям к параметрам готового изделия в соответствии с требованиями технологической карты; 
	
	

	
	6
	Выполнение обмеров и сортировку деталей на соответствие параметрам для селективной сборки; 
	
	

	
	7
	Оценка качество и количество деталей, необходимых для осуществления сборки узлов и механизмов механической части оборудования;
	
	

	
	8
	Работа с специальными и высокоточными измерительными инструментами, специализированными и
высокопроизводительными приспособлениями оснастками и оборудования
	
	

	Тема 1.3. Технологическая документации
	Содержание
	2

	2

	
	1
	Требования стандартов «Единая система конструкторской документации» (ЕСКД) и «Единая система технологической документации» (ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей, эскизов и схем; правила построения сборочных чертежей;
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	1
	Анализ конструкторской и технологической документацию при выборе необходимого инструмента, оборудования
	2
	

	Тема 1.4. Охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.
	Содержание 
	
	2

	
	1
	Виды и правила использования средств индивидуальной защиты, применяемых для безопасного проведения сборочных работ; Назначение и правила размещения знаков безопасности; Противопожарные меры безопасности; Способы и приемы безопасного выполнения работ; Действия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций. 
	2
	

	
	2
	Порядок действий при возникновении аварий и ситуаций, которые могут привести к нежелательным последствиям; Порядок извещения руководителя обо всех недостатках, обнаруженных во время работы; Правила производственной санитарии; Правила охраны окружающей среды при выполнении работ; Правила оказания первой (доврачебной) помощи пострадавшим при травматизме, отравлении, внезапном заболевании
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	1
	Оценка безопасности организации рабочего места согласно правилам охраны труда и промышленной безопасности; Оценка наличия ограждений, заземления, блокировок, знаков безопасности.
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	2
	Определение способов и средств индивидуальной защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов;
	
	

	
	3
	Оказание первой (доврачебную) помощь пострадавшему; 
	
	

	
	4
	Требование к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря
	
	

	Раздел 2. 
	Слесарная обработка с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента.
	
	

	Тема 2.1 Слесарная обработка
	Содержание 
	2
	2

	
	1
	Правила выполнения слесарной обработки и подгонки деталей; 
	
	

	
	2
	Способы термообработки и доводки деталей; состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;
	
	

	
	3
	Виды и назначение ручного и механизированного инструмента;
	
	

	
	4
	Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;
	
	

	
	5
	Способы размерной обработки деталей; Способы и последовательность проведения пригоночных операций слесарной обработки деталей;
	
	

	
	6
	Правила и последовательность проведения измерений;
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Выполнение слесарной обработки и подгонки деталей.
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	2
	Выполнение притирки и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;
	
	

	
	3
	Выполнение пайки различными припоями;
	
	

	
	4
	Определение степени заточки режущего и исправность мерительного инструмента; Выбор и подготовка к работе режущего и контрольно-измерительного инструмента в зависимости от обрабатываемого материала
	
	

	
	5
	Слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки деталей средней сложности и сложных деталей;
	
	

	
	6
	Выполнение работ по рубки, правки, гибки, резки, опиливания, сверления, зенкерования, зенкования, развертывания деталей в соответствии с требуемой технологической последовательностью;
	
	

	
	7
	Выполнение работ по шабрению, распиливанию, пригонкие припасовке, притирке, доводке, полированию;
	
	

	
	8
	Контроль качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов;
	
	

	
	9
	Выполнение слесарной обработки с соблюдением требований охраны труда;
	
	

	Тема 2.2 Допуски и посадки, квалитеты и параметры.
	Содержание 
	2
	2

	
	1
	Общие сведения о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах шероховатости по квалитетам; 


	
	

	
	2
	Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования заготовок;
	
	

	
	3
	Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравлических, пневматических схемах;
	
	

	
	4
	Система допусков и посадок и их обозначение на чертежах.
	
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	
	Проверка на соответствие сложных деталей, узлов и вспомогательных материалов требованиям технической документации (технологической карты);
	
	

	Тема 2.3 Технологический процесс механической обработки.
	Содержание 
	
	

	
	1
	Технологический процесс механической обработки на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках;


	2
	2

	
	2
	Назначение, правила и условия применения наиболее распространенных зажимных приспособлений, измерительного и режущего инструментов для ведения механической обработки деталей на обдирочных, настольно- сверлильных и заточных станках;
	
	

	
	3
	Требования охраны труда при выполнении работ на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках;
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	1
	Выполнение механической обработки металлов на металлорежущих станках: точение, фрезерование, сверление, зенкерование, долбление, протягивание, развертывание
	12
	

	
	2
	Выполнение работ по подъему и перемещению грузов
	
	

	
	3
	Выполнение работ по установке и закреплению деталей и узлов в зажимных приспособлениях различных видов.
	
	

	
	4
	Работа на настольно-сверлильном станке с соблюдением требований охраны труда; Работа на заточном станке с соблюдением требований охраны труда;
	
	

	
	5
	Работа на обдирочном станке с соблюдением требований охраны труда;
	
	

	
	6
	Механическая обработка в соответствии с технологическим маршрутом;
	
	

	Раздел 3.
	Сборка, машиностроительных изделий, их узлов и механизмов.

	Тема 3.1 Сборка, машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
	Содержание 
	
	

	
	1
	Правила, приемы и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-шлицевых соединений, заклепочных соединений, подшипников скольжения, узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зубчатые, червячные, реечные передачи). 
	2
10
	

	
	2
	Конструкции, кинематические схемы и принципы работы собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин;
	
	

	
	3
	Принципы организации и виды сборочного производства
	
	

	
	4
	Устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;
	
	

	
	5
	Устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;
	
	

	
	6
	Технологические схемы сборки; узловая сборка (сборочных единиц) и общая сборка; параллельная сборка групп и подгрупп; сборка агрегата оборудования из предварительно собранных сборочных единиц; Схемы сборки.
	
	

	
	7
	Нормы и требования к работоспособности оборудования;
	
	

	
	8
	Виды изготавливаемых узлов и механизмов машин и оборудования. требования технической документации на узлы и механизмы;
	
	

	
	9
	Методы и способы контроля качества разборки и сборки;
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Сборка узлов средней и высокой категории сложности по сборочному чертежу и в соответствии с технологической картой сборки
	
	

	
	2
	Запрессовка деталей на гидравлических и винтовых механических прессах
	
	

	
	3
	Выполнение работ по сборке деталей под прихватку и сварку
	
	

	
	4
	Сборка деталей узлов и механизмов с применением специальных приспособлений и сборка сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;
	
	

	
	5
	Безопасное выполнения работ в процессе сборочных работ; Сборка сборочных единиц в соответствии с технической документацией
	
	

	Тема 3.2 Виды соединений.
	Содержание
	1
	

	
	1
	Виды заклепочных швов и сварных соединений и условия обеспечения их прочности
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Качество сборки с точностью зазоров и натягов в пространственном положение деталей и в соединениях;
	2
	

	Тема 3.3 Смазочные средства и материалы уплотнения.
	Содержание
	
	

	
	1
	Назначение смазочных средств и способы их применения; Типовая арматура гидрогазовых систем; 
	2
	

	
	2
	Способы обеспечения герметичности стыков гидро- и пневмосистем и методы уплотнений;
	
	

	
	3
	Требования к рабочей жидкости гидросистем;
	
	

	
	4
	Материалы и способы упрочнения, уплотнения деталей гидро- и пневмо систем и способы герметизации
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Определение последовательности процесса смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности, количество и вид необходимого смазочного материала в соответствии с требованиями технологической карты;
	8
	

	
	2
	Смазка узлов и внутренний полости деталей; Смазка узлов и механизмов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения
	
	

	
	3
	Монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;
	
	

	
	4
	Последовательность действий по использованию технологической картой способа очистки продувочных каналов;
	
	

	Тема 3.4 Технология по подъему, перемещению грузов при проведении сборочных работ.
	Содержание
	
	

	
	1
	Правила строповки, подъема, перемещения грузов; Правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола; Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 
	2
	

	
	2
	Устройство и правила пользования подъемником, строительными лесами, лестницами, трапами, предохранительным поясам, мостиками;
	
	

	
	3
	Приемы и последовательность производства работ кранами, грузоподъемными механизмами; Технические характеристики эксплуатируемых грузоподъемных механизмов;
	
	

	
	4
	Назначение и конструктивные особенности съемных грузозахватных приспособлений, строп, тары; Виды грузоподъемных механизмов, съемных грузозахватных приспособлений, тары
	
	

	
	5
	Схемы строповки, структуру и параметры технологических карт на выполнение погрузочно-разгрузочных работ; Опасности и риски при производстве работ грузоподъемными механизмами
	
	

	
	6
	Достоинства и недостатки цепных, канатных и текстильных стропов применительно к характеру груза; Способы визуального определения массы груза;
	
	

	
	7
	Правила и требования к подаче спецсигналов, обеспечивающих взаимодействие с операторами грузоподъемных механизмов (машинистами кранов); 
	
	

	
	8
	Порядок осмотра и нормы браковки съемных грузозахватных приспособлений, канатов, тары;
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Определение соответствие груза грузоподъемности крана Определение схемы строповки. Выбор типов съемных грузозахватных приспособлений, строп, тары в соответствии с массой и размерами перемещаемого груза; 

Определение пригодности съемного грузозахватного приспособления, тары, канатов; 
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	2
	Выбор приемов обвязки и зацепки груза для подъема и перемещения в соответствии со схемами строповки;
	
	

	
	3
	Порядок и приемы укладки (установки) груза в проектное положение и снятия съемного грузозахватного приспособления (расстроповки); Контроль качество выполняемых монтажных работ;
	
	

	Раздел 4.
	Испытание собранных узлов агрегатов и оборудования на специальных стендах.
	
	

	Тема 4.1. Испытание собранных узлов агрегатов на специальных стендах.
	Содержание
	
	

	
	1
	Правила проведения подготовительных работ по организации сборки, испытания узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; 
	2
	

	
	2
	Технические условия на установку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин, агрегатов и их эксплуатационные данные;
	
	

	
	3
	Испытания на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом)
	
	

	
	4
	Технические условия на испытания и сдачу собранных узлов; агрегатов;
	
	

	
	5
	Правила заполнения паспортов на изготовляемые изделия машиностроения
	
	

	
	6
	Виды и назначение испытательных приспособлений
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Выполнение работ по снятию необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК
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	2
	Оценка качество сборочных и регулировочных работ в процессе испытания
	
	

	
	3
	Испытание узлов и механизмов средней сложности и высокой категории сложности
	
	

	
	4
	Определение и корректировка необходимой информацию в паспорт на собираемые и испытуемые машины;
	
	

	
	5
	Испытание на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом).
	
	

	Тема 4.2. Испытание оборудования на специальных стендах.
	Содержание
	
	

	
	1
	Испытания оборудования в производственных условиях под нагрузкой 
	2
	

	
	2
	Правила испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин.
	
	

	
	3
	Последовательность приемки оборудования: внешний осмотр, проверка качества сборки и комплектности оборудования, испытание на плотность и прочность, проверка органов и систем управления, соответствия оборудования требованиям охраны труда
	
	

	
	4
	Состав и принцип действия стендовой и пультовой аппаратуры, используемой для проведения пневмо- и гидроиспытаний
	
	

	
	5
	Требования к организации и проведению испытаний. Методы проведения испытаний на прочность, герметичность и функционирование с использованием высокого давления. Правила и режимы испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытание на глубокий вакуум; Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления; 
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	2
	Определение последовательности собственных действий по проведению испытаний и выбор необходимый испытательному оборудованию и приспособлениям в зависимости от тестируемых параметров в строгом соответствии с требованиями технологической карты;
	
	

	
	3
	Испытание оборудования в производственных условиях под нагрузкой;
	
	

	
	4
	Испытание оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин
	
	

	Раздел 5.
	Выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов с соблюдением требований охраны труда.
	
	

	Тема 5.1 Выявление и устранение дефектов.
	Содержание
	
	

	
	1
	Дефекты при сборке неподвижных соединений: классификация, способы устранения; Нормы и требования к работоспособности собранных узлов и агрегатов; Параметры качества сборочных и регулировочных работ; Дефекты, выявляемые при сборке и испытании узлов и механизмов;
	2
	

	
	2
	Дефекты при сборке резьбовых соединений: классификация, способы устранения; Дефекты при сборке механизмов преобразования движения: классификация, способы устранения.
	
	

	
	3
	Дефекты при сборке механизмов преобразования движения: классификация, способы устранения.
	
	

	
	4
	Способы устранения дефектов сборки; Способы компенсации выявленных отклонений;
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Выявление дефектов, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов
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	2
	Применение универсальных средствах технических измерений для контроля и выявления дефектов
	
	

	
	3
	Выбор способов компенсации выявленных отклонений; Выбор способов устранения дефектов сборки;
	
	

	
	4
	Устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов и механизмов выбранным способом в соответствии с требованиями технологической документации;
	
	

	
	5
	Оценка качество сборочных и регулировочных работ в процессе устранения дефектов
	
	

	
	6
	Устранение мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки.
	
	

	Тема 5.2. Оценка качества собранных узлов и агрегатов с соблюдением требований охраны труда.
	Содержание
	
	

	
	1
	Методы оценки качества. 
	2
	

	
	2
	Универсальные средства технических измерений для устранения дефектов собранных узлов и агрегатов;
	
	

	
	3
	Требования правил охраны труда и промышленной безопасности, электробезопасности при выполнении сборочных работ;
	
	

	
	4
	Опасные и вредные производственные факторы при выполнении сборочных работ при выявлении и устранении дефектов собранных узлов и агрегатов;
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Определение несоответствия параметров сборочных узлов требованиям технологической документации
	6
	

	
	2
	Оценка качество сборочных работ в процессе контроля
	
	

	
	3
	Применение универсальных средств технических измерений для устранения дефектов собранных узлов и агрегатов
	
	

	
	
	Экзамен
	12
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2 

тематика внеаудиторной самостоятельной работы

1. Подготовка докладов

2. Написание рефератов

3. Заполнение таблиц

4. Составление мультимедийных презентаций

5. Работа со справочной литературой

1. Комплектование дорогостоящей продукции

2. Комплектование специализированных изделий

3. Конвейерная сборка

4. Профессия комплектовщика в современном мире

5. Подъемные механизмы

6. Маркировка изделий
	27
	

	7. 
	
	

	Учебная практика
Виды работ

Инструктаж по охране труда при выполнении механосборочных работ. Средства индивидуальной защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов. Требование к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря; Оказание первой (доврачебную) помощь пострадавшему; Подготовка рабочего места для сборки, испытания узлов и механизмов. Составление технологических карт по планированию работы. Работа с измерительным инструментом, приспособлениями, оснасткой и оборудованием; Работа на подъемно-транспортном оборудование; Проверка сложного металлорежущего оборудования. Слесарная обработка деталей согласно требованиям, к параметрам готового изделия в соответствии с требованиями технологической карты; Выполнение работ по обмеру и сортировке деталей; Работа с специальными и высокоточными измерительными инструментами, специализированными и высокопроизводительными приспособлениями оснастками и оборудования; Слесарная обработка и подгонка деталей.
Выполнение притирки и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов; Выполнение пайки различными припоями. Выполнение заточки режущего мерительного инструмента; Выбор и подготовка к работе режущего и контрольно-измерительного сверления, зенкерования, зенкования, развертывания деталей в соответствии с требуемой технологической последовательностью; Выполнение работ по шабрению, распиливанию, пригонкие припасовке, притирке, доводке, полированию; Контроль качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов; Выполнение механической обработки металлов на металлорежущих станках. Выполнение работ по установке и закреплению деталей и узлов в зажимных приспособлениях различных видов. Работа на обдирочном станке с соблюдением требований охраны труда; Работа на настольно-сверлильном станке с соблюдением требований охраны труда; Работа на заточном станке с соблюдением требований охраны труда; Чтение схем, чертежей, и карт технологического процесса сборки; Сборка узлов средней и высокой категории сложности по сборочному чертежу. Запрессовка деталей на гидравлических и винтовых механических прессах; Выполнение работ по сборке деталей под прихватку и сварку; Сборка деталей узлов и механизмов с применением специальных приспособлений. Сборка сложных машин, агрегатов и станков; Сборка сборочных единиц в соответствии с технической документацией; Сборка с точностью зазоров и натягов в пространственном положение деталей и в соединениях; Смазка узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; Смазка узлов и внутренний полости деталей; Смазка узлов и механизмов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения; Монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов; Выполнение работ по подъему и перемещению грузов. Выбор типов съемных грузозахватных приспособлений, строп, тары в соответствии с массой и размерами перемещаемого груза; Выбор приемов обвязки и зацепки груза для подъема и перемещения в соответствии со схемами строповки; Подача сигналов крановщику в соответствии с установленными правилами; Выполнение работ по снятию необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК; Испытание узлов и механизмов средней сложности и высокой категории сложности; Испытание на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом).

Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытание на глубокий вакуум; Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления; Испытание оборудования в производственных условиях под нагрузкой; Испытание оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин. Выявление дефектов, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов; Устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов и механизмов выбранным способом в соответствии с требованиями технологической документации; Устранение мелких дефектов обнаруженных в процессе приемки. Параметры сборочных узлов требованиям технологической документации; Работа с универсальными средствами технических измерений для устранения дефектов собранных узлов и агрегатов;
	180
	

	Производственная практика 

Виды работ
Ознакомление с производством. Требования безопасности труда при механосборочных работах. Выполнение работ по подготовке оборудования. Проверка на исправность инструментов. Перемещение крупногабаритных деталей, узлов и оборудования с использованием грузоподъемных механизмов; Выполнение сборочных работ деталей, узлов и механизмов в соответствии с технической документацией. Слесарная обработка простых деталей, деталей средней сложности и сложных деталей. Выполнения собираемых работ узлов и механизмов; Выполнение регулировочных работ в процессе испытания; Выполнение испытаний сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке выявления дефектов собранных узлов и агрегатов; Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов. Оформление документов. Зачет по производственной практике
	288
	

	Всего
	642
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ МОДУЛЯ
4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы ПМ требует наличия учебных кабинетов  - «Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ»; мастерских – Слесарная; Слесарно-сборочная по ремонту оборудования, вспомогательные участки гидропневмоприводов, механической обработки деталей, термической обработки деталей.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

· комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

· комплект бланков технологической документации; 

· комплект учебно-методической документации; 

· наглядные пособия.
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

· комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

· комплект бланков технологической документации; 

· комплект учебно-методической документации; 

· наглядные пособия.
Технические средства обучения: 

· Персональный компьютер

· Мультимедийный проектор

· Экран

Реализация рабочей программы ПМ предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

· комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

· комплект бланков технологической документации; 

4.2 Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы)

Основные источники

1. Липатова А.Б. Соколова Е.Н Сборка регулировка и испытание сборочных единиц узлов и механизмов машин оборудования агрегатов механической гидравлической пневматической частей изделий машиностроения - учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г.

2. Липатова А.Б. Соколова Е.Н Щетинкина Н.А Щукин А.М Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин - учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г.

Дополнительные источники

3. А. Б. Липатова, Е. Н. Соколова, Н. А. Щетинкина, А. М. ЩукинСборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей

4. Спиридонов Н.И. Ремонт автомобилей: учебно-методическое пособие. - М.: «Издание книг ком», 2020.

5. Покровский Б.С Основы слесарного дела учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2020г..

6. Покровский Б.С Производственное обучение слесарей-ремонтников промышленного оборудования, учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г..

7. Покровский Б.С Основы слесарных и сборочных работ -учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2020г..

8. Фещенко В.Н. Слесарное дело. Слесарные работы при изготовлении и ремонте машин. учебное. пособие М.: Инфра-Инженерия, 2019.

9. Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие. - М.: НИЦ ИНФРА- М, Новое знание, 2021

10. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь». - Москва: Академия, 2018.

11. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря. - Москва: Академия, 2020

Интернет - ресурсы:
1. https://znanium.com/catalog/product/1912193- Общий курс слесарного дела

2. http://www.domoslesar.ru/- Слесарное дело в вопросах и ответах
3. https://urait.ru/bcode/517591- .Слесарное дело
4. http://metalhandling.ru - Слесарные работы
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса.
Освоение ПМ. 02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения производится в соответствии с учебном планом по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 
Изучение теоретического материала проводиться в группе.

При проведении лабораторных работ/практических занятий (ЛР/ПЗ) деление группы на подгруппы не проводится. 

В процессе освоения ПМ предполагается проведение текущего контроля знаний, умений у студентов. Результатом освоения ПМ выступают ПК, оценка которых представляет собой создание и сбор свидетельств деятельности на основе заранее определенных критериев. 

С целью оказания помощи студентам при освоении теоретического и практического материала, выполнения самостоятельной работы разрабатываются учебно-методические комплексы.

С целью методического обеспечения прохождения учебной и производственной практики, разрабатываются методические рекомендации для студентов.

При освоении ПМ каждым преподавателем устанавливаются часы дополнительных занятий, в рамках которых для всех желающих проводятся консультации. График проведения консультаций размещен на входной двери каждого учебного кабинета или лаборатории. 

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Комплектование чертежей, технической документации, узлов машин, механизмов, аппаратов, товарных наборов и инструментов по чертежам, спецификациям, каталогам и макетам»  является освоение учебной практики  для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля «Комплектование чертежей, технической документации, узлов машин, механизмов, аппаратов, товарных наборов и инструментов по чертежам, спецификациям, каталогам и макетам».

Текущий учет результатов освоения ПМ производится в журнале учёта теоретического и практического обучения. Наличие оценок по лабораторным работам/практическим занятиям (ЛР/ПЗ) для каждого студента обязательным. В случае отсутствия оценок за ЛР/ПЗ и ТРК студент не допускается до сдачи квалификационного экзамена по ПМ.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по МДК:

Среднее профессиональное образование соответствующее профилю преподаваемого модуля;

Высшее профессиональное образование соответствующее профилю преподаваемого модуля

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих проведение ЛР/ПЗ:

Среднее профессиональное образование соответствующее профилю преподаваемого модуля;

Высшее профессиональное образование соответствующее профилю преподаваемого модуля

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: 

Среднее профессиональное образование соответствующее профилю преподаваемого модуля;

Высшее профессиональное образование соответствующее профилю преподаваемого модуля

Мастера:

Среднее профессиональное образование соответствующее профилю выполняемых работ, 4-6 разряд по профессии рабочего;

Высшее профессиональное образование соответствующее профилю выполняемых работ, 4-6 разряд по профессии рабочего
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы 

контроля и оценки 

	ПК 2.1. Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места ЛР 1-30
	Организует рабочее место в соответствии с производственным заданием. Выбирает
и подготавливает рабочий инструмент, приспособления, для ремонтных работ в соответствии с требованиями технологического процесса и производственным заданием;
	Квалификационный экзамен

Экзамен по МДК

Дифференцированный зачёт по практикам

Отчёт по производственной практике

Отчет по лабораторным/ практическим работам

	ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно​сборочного инструмента соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда ЛР 1-30
	Выполняет ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.

Оформляет документацию о проведении ремонта;

Демонстрирует выполнение операций по сборке и разборке механизмов с соблюдением требований охраны труда Демонстрирует испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта
	Квалификационный экзамен

Экзамен по МДК

Дифференцированный зачёт по практикам

Отчёт по производственной практике

Отчет по лабораторным/ практическим работам

	ПК 2.3. Выполнять сборку, машиностроительных изделий, их узлов и механизмов. ЛР 1-30
	Организует рабочее место слесаря инструментальщика в соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка).

Использует техническую документацию и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места. Демонстрирует регулировку и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности.  Демонстрирует последовательность собственных действий по регулировке и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в соответствии с требованиями технологической карты.  Демонстрирует настройку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; Определяет дисбаланс в узлах и выбирать способ динамической балансировки деталей
	Квалификационный экзамен

Экзамен по МДК

Дифференцированный зачёт по практикам

Отчёт по производственной практике

Отчет по лабораторным/ практическим работам

	ПК 2.4 Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах.
	Определяет межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры;

Демонстрирует устранение мелких дефектов, обнаруженные в процессе приемки;
	Квалификационный экзамен

Экзамен по МДК

Дифференцированный зачёт по практикам

Отчёт по производственной практике

Отчет по лабораторным/ практическим работам

	ПК 2.5 Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов. 
	Определяет межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры;

Демонстрирует устранение мелких дефектов, обнаруженные в процессе приемки;
	Квалификационный экзамен

Экзамен по МДК

Дифференцированный зачёт по практикам

Отчёт по производственной практике

Отчет по лабораторным/ практическим работам
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