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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
1. Паспорт рабочей программы
Рабочая программа профессионального модуля ПМ. 03 «Выполнение слесарно- ремонтных работ агрегатов и машин» является частью основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ОПОП СПО ППКРС) по профессии
15.01.35 Мастер слесарных работ.


1.1. Место профессионального модуля в структуре профессиональной образовательной программы.
Профессиональный модуль Выполнение слесарно- ремонтных работ агрегатов и машин входит в профессиональный цикл.

1.3 Цели и задачи изучения профессионального модуля.
В результате изучения профессионального модуля Выполнение слесарно- ремонтных работ агрегатов и машин, студент должен освоить основной вид профессиональной деятельности Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин и соответствующие ему профессиональные, общие компетенции и личностные результаты реализации программы воспитания:

1.3.1 Профессиональные компетенции:

	Код
	Наименование профессиональных компетенций

	ПК 3.1
	Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего мест.

	ПК 3.2
	Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.3
	Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.4
	Определять дефектацию отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.



1.3.2 Общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.




В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен:

	иметь практический опыт:
	· выбора инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов оборудования средней сложности
· демонтажа, монтажа механизмов оборудования средней сложности
· сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности
· выполнения смазочных работ
· контроля взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа
· изучения конструкторской и технологической документации на ремонтируемые механизмы оборудования средней сложности
· подготовки рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней сложности
· выбора оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов оборудования средней сложности
· слесарной обработки деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета
· сверления, зенкерования и развертывания отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета
· изучения конструкторской и технологической документации на регулируемое простое оборудование
· подготовки рабочего места при регулировке простого оборудования
· выбора оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки простого оборудования
· выполнения работ по регулировке простого оборудования
· использования контрольно-измерительных инструментов для контроля качества выполняемых работ по регулировке простого оборудования
· сдачи простого оборудования после регулировки и испытания
· испытания простого оборудования
· изучения конструкторской и технологической документации на дефектуемое простое оборудование
· подготовки рабочего места при дефектации простого оборудования
· выбора оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации простого оборудования
· выявления дефектов простого оборудования
· заполнения документации по результатам дефектации простого оборудования

	Уметь:
	· читать чертежи механизмов оборудования средней сложности
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей механизмов оборудования средней сложности
· печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой информации
· выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке
· производить сборку, разборку механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технической документацией
· выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования
· разбирать и собирать шкивы, муфты механизмов оборудования средней сложности
· производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов
· изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности
· осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места
· контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа
· читать чертежи механизмов оборудования средней сложности
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности
· производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности
· выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования средней сложности различной конфигурации
· выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности
· шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте механизмов оборудования средней сложности
· полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней сложности
· контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов
· устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней сложности в зажимных приспособлениях различных видов
· выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней сложности
· использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности
· устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технологической документацией
· контролировать качество выполняемых работ при механической обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов
· читать чертежи простого оборудования
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по регулировке простого оборудования
· выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого оборудования
· контролировать качество выполнения работ по регулировке простого оборудования
· выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической последовательности
· проверять правильность срабатывания приборов управления простого оборудования
· осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения регулировочных работ
· проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности
· производить оформление результатов испытания простого оборудования
· использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов по результатам испытаний простого оборудования
· читать чертежи простого оборудования
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации простого оборудования
· выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства работ по дефектации простого оборудования
· использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа простого оборудования
· производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого оборудования
· принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого оборудования
· заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним
· использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по результатам дефектации простого оборудования

	Знать:
	· требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них
· основных форматов представления электронной графической и текстовой информации
· последовательности монтажа, демонтажа механизмов оборудования средней сложности
· последовательности сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности
· последовательности разборки и сборки шкивов, муфт
· наименования, маркировки и правил применения масел, моющих составов и смазок
· методов и способов контроля качества разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности
· правил проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в пределах рабочего места
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· видов ремонтов промышленного оборудования средней сложности
· основные механические свойства обрабатываемых материалов
· систем допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости
· типичных дефектов при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения
· способов устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки
· способов распиливания криволинейных отверстий
· способов опиливания деталей различной конфигурации
· способов проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией
· способов шабрения плоских поверхностей
· способов и последовательностей выполнения доводочных и притирочных работ
· способов выполнения полировальных работ на плоских поверхностях
· способов шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров
· материалов, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила применения
· правил и последовательностей проведения измерений
· методов и способов контроля размеров деталей и узлов после слесарной и механической обработки
· требований к шероховатости поверхности после слесарной и механической обработки
· принципов действия сверлильных станков
· режимов механической обработки на сверлильных станках
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по регулировке простого оборудования
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке простого оборудования
· устройств и принципов действия простого оборудования
· основных технических данных и характеристик механизмов, оборудования, агрегатов и машин
· порядка регулировки простого оборудования
· правил и порядка сдачи и приемки отремонтированного оборудования
· порядка оформления результатов испытаний
· видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по регулировке простого оборудования
· требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации простого оборудования
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации простого оборудования
· технических требований, предъявляемые к простому оборудованию
· методов дефектации узлов и деталей простого оборудования
· видов износа узлов и деталей простого оборудования
· факторов, влияющих на интенсивность износа механизмов простого оборудования
· допустимых норм износа механизмов простого оборудования
· браковочных признаков механизмов простого оборудования
· типичных дефектов простого оборудования
· видов документов, заполняемых по результатам дефектации простого оборудования
· порядка заполнения документов по результатам дефектации простого оборудования



1.4 Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов  324 часа

Из них на освоение МДК 96 часа
в том числе самостоятельная работа 0 часов
практики, в том числе учебная  72 часа
   производственная  144 часа
Экзамен по МДК 03.01 (контроль) 12 часов
Промежуточная аттестация (квалификационный экзамен)    12 часов.


1.1 Структура профессионального модуля: ПМ. 03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин.


	Коды профессиональ ных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Суммарн ый объем нагрузки, час.
	Обязательная
	Самостоятел ьная работа

	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики
	

	
	
	
	Всего
	в том числе: практическ
ие работы
	Учебная
	Производст венная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	

ПК 3.1.-ПК 3.4.
ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 06

	МДК 03.01 Технология выполнения слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин
	
96
	
96
	
58
	
	
	
-

	
	Учебная практика
	72
	
	
	72
	
	

	
	Производственная практика
	144
	
	
	
	144
	

	
	Контроль 
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	324
	96
	58
	72
	144
	0



2. 2 Содержание профессионального модуля: ПМ. 03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин.


	Коды формируемы х
компетенций
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа
	Объем часов
	Уровень освоения

	МДК 03.01 Технология выполнения слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин
	50
	

	Раздел 1. Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ с соблюдением требований
охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.
	12
	

	ПК 3.1
ПК 3.2
ПК 3.3
ПК 3.4
ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 06
	Тема 1.1 Подготовка рабочего места, инструментов и приспособлений для ремонтных работ
	6
	

	
	Система мероприятий по созданию на рабочем месте оптимальных валеологических и высокопроизводительных условий; Правила проведения подготовительных работ по организации сборки, испытания и регулировки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; Зона обслуживания верстака Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке;Перечень рабочего, контрольно-измерительного инструмента, приспособлений, оборудования на выполнение ремонтных работ; Эксплуатационные требования и правила при применении инструментов, приспособлений, оборудования в ремонтных работах.
	2
	
2

	
	Практические работы.
	
	

	
	Подготовка рабочего места слесаря-ремонтника в соответствии с выполняемым видом работ (техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин); Техническая документация и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места. Подготовка рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с технической документацией и производственным заданием на выполнение ремонтных работ; Требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, оборудования; Ознакомление с инструкциями о мерах пожарной безопасности, электробезопасности.
	
4
	

	ПК 3.1
	Тема 1.2. Охрана труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности для ремонтных работ.
	6
	2



	ПК 3.2
ПК 3.3
ПК 3.4
ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 06
	Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при выполнении ремонтных работ; Спецодежда, индивидуальные средства защиты слесаря; Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте; Требования безопасности в аварийных ситуациях; Опасные и вредные факторы на производстве; Причины травматизма на рабочем месте и меры по их предотвращению. Электробезопасность: поражение электрическим током. Правила оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении электрическим током; Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров. Оказание первой помощи при ожогах, отравлении
угарным газом; Средства оказания доврачебной помощи при всех видах несчастных случаев.
	

2
	

	
	Практические работы.
	
	

	
	Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря; Выполнение работ по предупреждению угрозы пожара (возгорания, задымления);Оказание первой помощи при поражении электрическим током; Оказание первой
помощи пострадавшим при возгорании, задымлении и других возможных травмах на рабочем месте;
	
4
	

	Раздел.2 Ремонт отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.
	12
	

	ПК 3.1
ПК 3.2
ПК 3.3
ПК 3.4
ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 06
	Тема 2.1. Эксплуатационные и технологические требования. к деталям и узлам.
	6
	
2


	
	Эксплуатационные и   технологические   требования   к   шпинделям:   способы   ремонта   шпинделя   механической обработкой: Эксплуатационные и технологические требования к подшипникам скольжения и качения: конструкция подшипников скольжения (неразъемные и разъемные), способы ремонта сборочных узлов с подшипниками качения; Эксплуатационные и технологические требования к валам и осям: выбор способа ремонта изношенных шеек валов и осей, технологический процесс ремонта изношенных ходовых винтов, центровых отверстий вала.
	

2

	

	
	Практические работы.
	
	2




	
	Выполнение разборки сборочных единиц в соответствии с технической документацией;	Ремонт резьбовых,
штифтовых, клиновые,   шпоночных,   шлицевых   соединений;   Ремонт   паяных и   сварных   соединения;   Ремонт
трубопроводов; Ремонт гладких и эксцентриковых валы; Ремонт шпинделей; Ремонт соединительных муфт; Ремонт
подшипников; Ремонт сборочных узлов с подшипниками качения; Ремонт шкивов и передач; Ремонт ременных,
цепных передачи, деталей зубчатых передач; Ремонт деталей механизма винт-гайка; Ремонт деталей поршневого и
кривошипно-шатунного механизма и кулисного механизма.

	4
	



	
	Тема 2.2. Технология ремонта оборудования деталей и узлов.
	6
	

	
	Технология ремонта токарно-винторезного станка: ремонт направляющих станины, направляющих суппорта, установка ходового вала и винта, ремонт корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка узлов передней бабки; Технология ремонта фрезерного станка: ремонт направляющих станины, консоли, стола, каретки, клиньев;
-технология ремонта сверлильного станка: ремонт колонны стола, фундаментной плиты, траверсы корпуса шпиндельной бабки; Технология ремонта шлифовальный станок: ремонт направляющих станины, передней и задней бабки, шлифовальной бабки, стола, гидроцилиндра. Технология ремонта узлов и деталей гидравлических систем: дефекты гидроприводов и способы их устранения, ремонт пластинчатых насосов, ремонт гидродвигателей, ремонт гидроцилиндра; Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при слесарной обработке деталей, изготовлении, сборке и ремонте приспособлений, режущего и измерительного инструмента. Общие требования к подготовке, сдаче и приемке оборудования после ремонта; Способы испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта; Основные правила проведения планово-предупредительного ремонта оборудования; Оформление
документации и отметок о проведенном ремонте;
	




2
	




2

	
	Практические работы.
	
	

	
	Ремонт токарно-винторезного станка; Ремонт фрезерного станка; Ремонт сверлильного станка; Ремонт шлифовального станка. Ремонт узлов и деталей гидравлических систем; Сдача и приемка оборудование после ремонта; Испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта; Оформление документации о проведенном ремонт;.
	
4

	

	Раздел 3 Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.
	14
	

	ПК 3.1
ПК 3.2
ПК 3.3
ПК 3.4
ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 06
	Тема 3.1 Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования.
	6
	

	
	Взаимодействие основных узлов и механизмов; Принцип расчета и способы проверки эксцентриков и прочих кривых и зубчатых зацеплений. Методы проверки узлов на точность, балансировку деталей и узлов оборудования; Способы устранения биений, зазоров и люфтов в передачах и соединениях; Правила и методы регулировки по направляющим и опорам при общей сборке оборудования; Методы проверки узлов на точность, балансировку деталей и узлов
оборудования;
	

2
	

2

	
	Практические работы.
	
	

	
	Подготовка рабочего места слесаря инструментальщика разным видом работ Выполнение сборочных и регулировочных работ; Регулировка и настройка узлов и механизмов средней категории сложности оборудования; Регулировка узлов и механизмов высокой категории сложности оборудования; Оценка степени нарушения регулировок в передачах и соединениях; Регулировка и узлов, и механизмов средней и высокой категории сложности оборудования.; Техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования. Техническое обслуживание оборудования; Испытание оборудования в соответствии с регламентом; Выявление и устранение дефектов
оборудования по результатам испытаний.
	

4

	

	
	Тема 3.2 Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов входящих в состав агрегатов и машин.
	8
	

	
	Правила регулирования машин; Приемы сборки,  смазки и регулировки машин и режимы испытаний; Правила и
способы настройки и регулировки узлов и механизмов механической, гидравлической и пневматической систем;
	2
	2



	
	Порядок статической и динамической балансировки узлов машин и деталей; Порядок и способы регулировки муфт, тормозов, пружинных соединений, натяжных ремней и цепей; Способы регулировки зацепления цилиндрических, конических и червячных пар; Параметры качества регулировочных работ; -нормы балансировки согласно технической документации; Способы устранения биений, зазоров и люфтов в передачах и соединениях; Приемы регулировки машин и режимы испытаний; Технические условия на регулировку и сдачу собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные; Параметры качества регулировочных работ; Нормы балансировки согласно технической
документации;
	
	

	
	Практические работы.
	
	

	
	Оценка степени отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединениях, натяжных ремнях и цепях.
Выбор способов регулировок; Выполнение статической и динамической балансировки узлов машин и деталей простой и сложной конфигурации на специальных балансировочных станках; Настройка узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; Устранение биений, осевых и радиальных зазоров и люфтов в передачах и соединениях, разновысотности сборочных единиц; Регулировка зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров; Определение дисбаланса в узлах и выбор способа динамической балансировки деталей; Регулировка узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; агрегатов и машин. Техническое состояние деталей, узлов и механизмов, агрегатов и машин; Техническое обслуживание агрегатов и машин; Составление технической документации на ремонтные работы при техническом
обслуживании; Выявление и устранение дефектов агрегатов и машин по результатам испытаний
	6
	

	Раздел 4. Дефектация отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.
	12
	

	ПК 3.1
ПК 3.2
ПК 3.3
ПК 3.4
ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 06
	Тема 4.1 Дефекты при выполнении слесарной обработки.
	6
	

	
	Основные виды и причины брака при механической обработке, способы предупреждения и устранения. Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения. Причины появления коррозии и способы борьбы с ней; Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки; Способы устранения деформаций при термической обработке и сварке; способы определения преждевременного износа деталей; способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних
напряжений при термической обработке и сварке; меры предупреждения деформаций деталей.
	

2
	

2

	
	Практические работы.
	
	

	
	Выполнение работ по устранению мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки;
	4
	

	
	Тема 4.2 Технологические требования к различным соединениям, дефекты, ремонт.
	6
	

	
	Технологические требования к резьбовым соединениям, типичные дефекты, способы ремонта. Технологические требования к штифтовым и клиновым соединениям: возможные дефекты, способы ремонта; Технологические требования к паяным и сварным соединениям: возможные дефекты, способы ремонта. Технологические требования к шпоночным и шлицевым соединениям: основные дефекты и способы ремонта; Эксплуатационные и технологические требования к трубопроводам и их соединениям: основные дефекты, способы их выявления и устранения; Способы, позволяющие удалить следы коррозии перед восстановлением детали, выбор способа очистки деталей машин от
нагара; Устранение мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки;
	

2
	

2

	
	Практические работы.
	
	

	
	Определение межоперационных припусков и допусков на межоперационные размеры
	4

	

	
	
	
	



	
	оборудования, агрегатов и машин.
	
	

	Аттестация по курсу изучения учебной дисциплины МДК.03.01 Технология выполнения слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин	(ЗаО)
	
	

	Учебная практика
	72
	

	Раздел 1 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин.
	
	

	
	Виды работ: Инструктаж по охране труда при выполнении слесарно-ремонтных работ. Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря; Подготовка рабочее место слесаря-ремонтника в соответствии с выполняемым видом работ (техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин); Техническая документация и рабочие инструкции для организации рабочего места. Подготовка инструментов, приспособлений, оборудования для работы; Выполнение измерении при помощи контрольно- измерительных инструментов. Чтение технической документации общего и специализированного назначения; Выполнение работ по изготовлению приспособлений для разборки и сборки узлов и механизмов. Сборка и разборка механизмов с соблюдением требований охраны труда Выполнение разметки в соответствии с требуемой технологической последовательности; Ремонт резьбовых, штифтовых, клиновые, шпоночных, шлицевых соединений; Ремонт паяных и сварных соединения; Ремонт трубопроводов; Ремонт гладких и эксцентриковых валы; Ремонт шпинделей; Ремонт соединительных муфт; Ремонт подшипников; Ремонт сборочных узлов с подшипниками качения; Ремонт шкивов и передач; Ремонт ременных, цепных передачи, деталей зубчатых передач; Ремонт деталей механизма винт-гайка; Ремонт деталей поршневого и кривошипно-шатунного механизма и кулисного механизма; Ремонт токарно- винторезного станка; Ремонт фрезерного станка; Ремонт сверлильного станка; Ремонт шлифовального станка. Ремонт узлов и деталей гидравлических систем; Сдача и приемка оборудование после ремонта; Испытания узлов и механизмов после   сборки   и   ремонта;	Оформление документации о проведенном ремонте; Выполнение сборочных и регулировочных работ; Регулировка и настройка узлов и механизмов средней категории сложности оборудования; Регулировка узлов и механизмов высокой категории сложности оборудования; Регулировка и узлов, и механизмов средней и высокой категории сложности оборудования.; Проверка технического состояния деталей, узлов и механизмов, оборудования. Выявление и устранение дефектов оборудования по результатам испытаний Выполнение статической и динамической балансировки узлов машин и деталей простой и сложной конфигурации на специальных балансировочных станках; Настройка узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; Устранение биений, осевых и радиальных зазоров и люфтов в передачах и соединениях, разновысотности сборочных единиц; Регулировка зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров; Регулировка узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; агрегатов и машин. Техническое состояние деталей, узлов и механизмов, агрегатов и машин; Составление технической документации на ремонтные
работы при техническом обслуживании; Выявление и устранение дефектов агрегатов и машин по результатам испытаний Выполнение работ по устранению мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки;
	72
	

	Дифференцированный зачёт за курс изучения УП.03 Учебная практика профессионального модуля ПМ. 03 Выполнение слесарно-
ремонтных работ агрегатов и машин
	6
	

	Производственная практика
	
	



	Раздел 1. Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин.
	144
	

	ПК 3.4
ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 06

	Виды работ: Ознакомление с производством. Требования безопасности труда при слесарно-ремонтных работах. Причины травматизма и оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте; Организация рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, в соответствии с выполняемыми ремонтными работами; Выбор и подготовка рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами; Выполнение работ по монтажу и демонтажу узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности; Выполнение механической обработки деталей средней сложности и сложных деталей и узлов; Ремонт типовых деталей и механизмов промышленного оборудования, основных металлорежущих станков;
Регулировки механизмов отдельных деталей и узлов; Дефектация отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин Испытания оборудования по окончанию ремонтных работ;
Оформление документов. Зачет по производственной практике
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3. Условия реализации профессионального модуля ПМ. 03 «Выполнение слесарно- ремонтных работ агрегатов и машин».
Рабочая программа профессионального модуля ПМ. 03 «Выполнение слесарно- ремонтных работ агрегатов и машин» реализуется в соответствии с требованиями ФГОС СПО к материальному обеспечению.

3.1. Материально-техническое обеспечение
Программа учебной практики реализуется в кабинетах и лабораториях.

Кабинеты:
Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ.

Мастерские:
Слесарная.

Оснащение кабинетов
Кабинет Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ.
· рабочее место преподавателя;
· рабочие места обучающихся;
-- учебно-наглядные пособия ( электронные презентации, демонстрационные таблицы)
Техническое оснащение:
· компьютер с лицензионным программным обеспечением и свободно распространяемым программным обеспечением, в том числе отечественного производства;
· мультимедийный проектор.
Оснащение мастерских Мастерская Слесарная
· рабочее место преподавателя;
· рабочие места обучающихся;
· наборы слесарного инструмента;
· наборы измерительных инструментов;
· станки (сверлильные, заточные);
-пресс гидравлический;
· средства индивидуальной защиты;
· расходный материал;
-стол с плитой разметочной;
-механизированные инструменты.


3.2. Информационное обеспечение обучения профессионального модуля ПМ. 03 «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин».
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы. Основные источники:
1. Липатова А.Б. Соколова Е.Н Сборка регулировка и испытание сборочных единиц узлов и механизмов машин оборудования агрегатов механической гидравлической пневматической частей изделий машиностроения - учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г.
2. Липатова А.Б. Соколова Е.Н Щетинкина Н.А Щукин А.М Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин - учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г.

Дополнительные источники:
1. А. Б. Липатова, Е. Н. Соколова, Н. А. Щетинкина, А. М. Щукин Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей.
2. Спиридонов Н.И. Ремонт автомобилей: учебно-методическое пособие. - М.: «Издание книг ком», 2020.
3. Покровский Б.С Основы слесарного дела учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2020г..
4. Покровский Б.С Производственное обучение слесарей-ремонтников промышленного оборудования, учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2019г..
5. Покровский Б.С Основы слесарных и сборочных работ –учебник для студ. учреждений СПО М. Издательский центр «Академия» 2020г..
6. Фещенко В.Н. Слесарное дело. Слесарные работы при изготовлении и ремонте машин. учебное. пособие М.: Инфра-Инженерия, 2019.
7. Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие. – М.: НИЦ ИНФРА- М, Новое знание, 2021
8 Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь». – Москва: Академия, 2018.
9. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря. – Москва: Академия, 2020

Интернет – ресурсы:
1. https://znanium.ru/catalog/document?id=439676 - Общий курс слесарного дела (дата посещения 18.05.2024).
2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах (дата посещения 18.05.2024).
3. [bookmark: 3._https://urait.ru/bcode/517591–_.Слеса]https://urait.ru/bcode/517591– Слесарное дело (дата посещения 18.05.2024).
4. http://metalhandling.ru – Слесарные работы (дата посещения 18.05.2024).

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса профессионального модуля ПМ. 03 «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин».
.

3.3.1. Организация теоретического обучения
Теоретические и практические занятия проводятся в учебных кабинетах с использованием учебников, дополнительной и справочной литературы Практические работы проводятся в учебных мастерских.

3.3.2. Организация УП и ПП.
Учебная и производственная практики реализуется концентрированно, после изучения междисциплинарных курсов. Учебная и производственная практика является составляющей частью профессионального модуля ПМ. 03 «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин».

3.3.3. Предшествующие УД, ПМ.
Изучению профессионального модуля ПМ. 03 «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» предшествует изучение дисциплин общепрофессионального цикла Техническая графика; Материаловедение; Допуски, посадки и технические измерения; Технология выполнения слесарных и сборочных работ.

4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
ПМ. 03 «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин».
Контроль и оценку результатов освоения программы профессионального модуля ПМ. 03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин осуществляется преподаватели в процессе изучения МДК.03.01 «Технология выполнения слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» и мастером производственного обучения, по завершению прохождения учебной и производственной практики.
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения по профессиональному модулю ПМ. 03 Выполнение слесарно- ремонтных работ агрегатов и машин позволяют проверить у обучающихся уровень освоения знаний, умений приобретения практического опыта и освоения профессиональных и общих компетенции и личностных результатов воспитания

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в
рамках модуля
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Профессиональные и общие компетенции
	Иметь практический опыт:

	
	· выбора инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов оборудования средней сложности
· демонтажа, монтажа механизмов оборудования средней сложности
· сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности
· выполнения смазочных работ
· контроля взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа
· изучения конструкторской и технологической документации на ремонтируемые механизмы оборудования средней сложности
· подготовки рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней сложности
· выбора оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов оборудования средней сложности
· слесарной обработки деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета
· сверления, зенкерования и развертывания отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета
· изучения конструкторской и технологической документации на регулируемое простое оборудование
· подготовки рабочего места при регулировке простого оборудования
· выбора оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки простого оборудования
· выполнения работ по регулировке простого оборудования
· использования контрольно-измерительных инструментов для контроля качества выполняемых работ по регулировке простого оборудования
· сдачи простого оборудования после регулировки и испытания
· испытания простого оборудования
· изучения конструкторской и технологической документации на дефектуемое простое оборудование
· подготовки рабочего места при дефектации простого оборудования
· выбора оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации простого оборудования
· выявления дефектов простого оборудования
заполнения документации по результатам дефектации простого оборудования
	Текущий контроль:
устный (фронтальный) опрос проверочная работа (тестирование), практическая работа, устный опрос, индивидуальные карточки- задания. Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках: оценка процесса. оценка результатов



	
	ПК 3.1. Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места.
	Организует рабочее место в	соответствии с производственным заданием.
Выбирает и подготавливает	рабочий инструмент, приспособления для ремонтных работ в соответствии с требованиями технологического процесса и производственным заданием.

	

	
	ПК 3.2. Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.

	Выполняет ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в
состав оборудования, агрегатов и машин.
Оформляет документацию о проведении ремонта.
Демонстрирует выполнение операций по сборке и разборке
механизмов с соблюдением требований охраны труда.
Демонстрирует испытания узлов и механизмов после сборки
и ремонта.
	Рубежный контроль:
экспертная оценка по
результатам прохождения
производственной практики,
защита отчета по результатам
прохождения
производственной практики.

Промежуточный контроль:
1. МДК.03.01 - ЗаО.
2. УП.03 - ЗаО;
3.  ПП.03 – ЗаО;
4. Экзамен
квалификационный.


	
	ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.


	Организует рабочее место слесаря инструментальщика в соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка).
Использует техническую документацию и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места.
Демонстрирует регулировку и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности.
Демонстрирует последовательность собственных действий по регулировке и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в соответствии с требованиями технологической карты.
Демонстрирует настройку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности; Определяет дисбаланс в узлах и выбирать способ динамической балансировки деталей.
	

	
	ПК 3.4 Определять дефектацию отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин. 
	Определяет межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры.
Демонстрирует устранение мелких дефектов, обнаруженные в процессе приемки.
	



	
	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам.

	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализирует задачу и/или проблему и выделят её составные части;
определяет этапы решения задачи; выявляет и эффективно ищет информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;
составляет план действия; оценивает результат и последствия своих действий.
	Текущий контроль знаний:
экспертная оценка по результатам прохождения производственной практики, практическая работа.

Рубежный контроль знаний:
защита отчета по результатам прохождения производственной практики.
Промежуточный контроль:
Экзамен квалификационный.


	
	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности.

	Определяет задачи для поиска информации, источники информации; планирует процесс поиска; выделяет наиболее значимую информацию;
оценивает практическую значимость результатов поиска;
оформляет результаты поиска применяет средства     информационных технологий для решения профессиональных задач;
использует различные цифровые средства для решения профессиональных задач.
	

	
	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.
	Организовывает работу коллектива и команды;
взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	

	
	ОК 06. Проявлять гражданско- патриотическую	позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.

	Описывает значимость своей профессии;
применяет  стандарты антикоррупционного поведения.
	



5. СВЕДЕНИЯ
об адаптации рабочей программы для инвалидов и обучающихся 
с ограниченными возможностями здоровья
Рабочая программа профессионального модуля адаптирована для организации образовательного процесса для инвалидов и студентов, имеющих ограниченные возможности здоровья (далее – ОВЗ) в части выбора форм, методов и педагогических технологий. 
Адаптация рабочей программы проведена с учетом требований ФЗ № 273–ФЗ, ст. 79, письма Минобрнауки РФ от 03.08.2014 г. № 06-281 «Требования к организации образовательного процесса для обучения инвалидов и лиц с ОВЗ в ПОО, в том числе оснащенности образовательного процесса», а также методическими рекомендациями по разработке и реализации адаптированных образовательных программ среднего профессионального образования от 22.04.2015 г. № 06–830 вн. Адаптация рабочей программы проведена для инвалидов и обучающихся с ОВЗ, имеющих следующие особенности: нарушение речи; нарушение слуха; нарушение опорно-двигательного аппарата, в т.ч. ДЦП; нарушения функций и систем организма, не препятствующих обучению по специальности.
Задачи адаптации  рабочей программы:
1. формирование индивидуальной образовательной траектории для инвалидов и обучающихся с ОВЗ;
1. создание условий, способствующих социальной адаптации для инвалидов и обучающихся с ОВЗ в учебной группе;
1. повышение уровня доступности получения информации для инвалидов и обучающихся с ОВЗ;
1. формирование мотивации к обучению на основе применения современных педагогических технологий.
Формы, методы и технологии адаптации рабочей программы
Адаптационные формы и методы:
· наглядная опора в обучении; 
· алгоритмы в обучении;
· комментированное управление;
· поэтапное формирование умственных действий;
· опережающее консультирование по трудным темам;
· игнорирование негативных поступков;
· задания с нарастающей степенью трудности;
· смена видов деятельности;
· поэтапная помощь педагога;
· дифференцированные формы заданий;
· чередование форм организации учебной деятельности (индивидуальная, парная, групповая);
· использование специальных технических средств приема-передачи учебной информации коллективного и индивидуального пользования;
· использование специальных дидактических материалов, печатных и электронных образовательных ресурсов в формах, адаптированных к обучению инвалидов и обучающихся с ОВЗ;
· проведение групповых и индивидуальных консультаций.
Педагогические технологии, обеспечивающие адаптацию образовательного процесса для инвалидов и обучающихся с ОВЗ:
· здоровьесберегающие технологии;
· технологии программированного обучения;
· информационно-коммуникационные технологии;
· технологии дистанционного обучения;
· технологии уровневой дифференциации.
