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1. ПАСПОРТ КОМПЛЕКТА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Комплект оценочных средств предназначен для оценки результатов освоения учебной дисциплины ПM 03 «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин", является частью основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (OПOП CПO ППКРС) по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.

1.1. Предмет оценивания.

	Результаты освоения
(объекты оценивания)
	Основные показатели оценки результата и их критерии
	Тип
задания
№ задания
	Форма аттестации


	Уметь.
· читать чертежи механизмов оборудования средней сложности
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей механизмов оборудования средней сложности
· печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой информации
· выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке
· производить сборку, разборку механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технической документацией
· выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования
· разбирать и собирать шкивы, муфты механизмов оборудования средней сложности
· производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов
· изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности
· осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места
· контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа
· читать чертежи механизмов оборудования средней сложности
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности
· производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности
· выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования средней сложности различной конфигурации
· выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности
· шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте механизмов оборудования средней сложности
· полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней сложности
· контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов
· устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней сложности в зажимных приспособлениях различных видов
· выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней сложности
· использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности
· устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технологической документацией
· контролировать качество выполняемых работ при механической обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов
· читать чертежи простого оборудования
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по регулировке простого оборудования
· выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого оборудования
· контролировать качество выполнения работ по регулировке простого оборудования
· выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической последовательности
· проверять правильность срабатывания приборов управления простого оборудования
· осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения регулировочных работ
· проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности
· производить оформление результатов испытания простого оборудования
· использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов по результатам испытаний простого оборудования
· читать чертежи простого оборудования
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации простого оборудования
· выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства работ по дефектации простого оборудования
· использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа простого оборудования
· производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого оборудования
· принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого оборудования
· заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним
использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по результатам дефектации простого оборудования
	Выполнение ситуационных задач правильно и точно в соответствии с Правилами техники безопасности и Охраны труда и материалами учебника.

	Практическое № 2

	Экзамен

	Знать.
· требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них
· основных форматов представления электронной графической и текстовой информации
· последовательности монтажа, демонтажа механизмов оборудования средней сложности
· последовательности сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности
· последовательности разборки и сборки шкивов, муфт
· наименования, маркировки и правил применения масел, моющих составов и смазок
· методов и способов контроля качества разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности
· правил проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в пределах рабочего места
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· видов ремонтов промышленного оборудования средней сложности
· основные механические свойства обрабатываемых материалов
· систем допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости
· типичных дефектов при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения
· способов устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки
· способов распиливания криволинейных отверстий
· способов опиливания деталей различной конфигурации
· способов проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией
· способов шабрения плоских поверхностей
· способов и последовательностей выполнения доводочных и притирочных работ
· способов выполнения полировальных работ на плоских поверхностях
· способов шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров
· материалов, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила применения
· правил и последовательностей проведения измерений
· методов и способов контроля размеров деталей и узлов после слесарной и механической обработки
· требований к шероховатости поверхности после слесарной и механической обработки
· принципов действия сверлильных станков
· режимов механической обработки на сверлильных станках
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по регулировке простого оборудования
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке простого оборудования
· устройств и принципов действия простого оборудования
· основных технических данных и характеристик механизмов, оборудования, агрегатов и машин
· порядка регулировки простого оборудования
· правил и порядка сдачи и приемки отремонтированного оборудования
· порядка оформления результатов испытаний
· видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по регулировке простого оборудования
· требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации простого оборудования
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации простого оборудования
· технических требований, предъявляемые к простому оборудованию
· методов дефектации узлов и деталей простого оборудования
· видов износа узлов и деталей простого оборудования
· факторов, влияющих на интенсивность износа механизмов простого оборудования
· допустимых норм износа механизмов простого оборудования
· браковочных признаков механизмов простого оборудования
· типичных дефектов простого оборудования
· видов документов, заполняемых по результатам дефектации простого оборудования
порядка заполнения документов по результатам дефектации простого оборудования
	Воспроизведение текста грамотно, последовательно с пониманием научных основ профессиональной деятельности и в соответствии с материалом учебника, Правилами техники безопасности и Охраны труда
	Теоретическое № 1

	Экзамен





1.2. Наименование результата обучения.

1.2.1 Профессиональные компетенции:

	Код
	Наименование профессиональных компетенций

	ПК 3.1
	Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего мест.

	ПК 3.2
	Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.3
	Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.4
	Определять дефектацию отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин.



1.2.2 Общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.


















2. КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ЭКЗАМЕНА

2.1. Задания для проведения экзамена

ЗАДАНИЯ ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ
Текст задания:
Проверяем коды знаний и элементов профессиональных и общих компетенций: ПК3.1-ПК3.4; ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 06.

Условия выполнения задания:
1. Место выполнения задания: «учебный кабинет»
2. Максимальное время выполнения задания:  20 мин

ЗАДАНИЕ №1
Примерный перечень вопросов для подготовки
1. Структура ремонтной службы предприятия. Функции структурных подразделений.
2. Структура ремонтно-механического цеха. Функции структурных подразделений.
3. Механизация ремонтных работ, приспособления.
4. Универсальные инструменты и механизмы.
5. Системы плановых ремонтов. Принципы организации ремонтной службы.
6. Формы организации Виды технического обслуживания.
7. Виды ремонтов. Способы проведения ремонтов. Графики ремонтов.
8. Моральный и физический износ. Виды физического износа.
9. Коррозионный износ Тепловой износ. 
10. Механический износ.
11. Дефектация, виды дефектации.
12. Способы выявления дефектов.
13. Способы повышения износостойкости оборудования (покрытие твёрдым сплавом, защита ингибиторами, металлизация, наклеп, конструктивные меры).
14. Термический,	химико-термический,	электрохимический,	гальванический	способы повышения износостойкости оборудования.
15. Способы восстановления. Критерий выбора способа восстановления.
16. Восстановление методом пластической деформации Обработка деталей на ремонтные работы.
17. Электролитическое восстановление.
18. Металлизация. Восстановление наплавкой.
19. Сварка стальных изделий. Сварка чугуна и алюминия.
20. Монтаж и демонтаж подшипников.
21. Ремонт подшипников.
22. Сборка и разборка резьбового соединения, инструмент.
23. Монтаж и ремонт соединительных муфт.
24. Сборка, разборка, ремонт шпоночных и шлицевых соединений.
25. Монтаж передач (зубчатых, червячных, ременных).
26. Ремонт передач (зубчатых, червячных, ременных).
27. Монтаж и ремонт валов и осей.
28. Балансировка.
29. Центровка.
30. Подготовка оборудования к ремонту.
31. Порядок приема оборудования в ремонт.
32. Ответственность за подготовку и сдачу оборудования в ремонт.
33. Межремонтный цикл, межпериодный период, структура ремонтного цикла.

ЗАДАНИЯ ПРАКТИЧЕСКИЕ

Текст задания:
Проверяем коды умений и элементов профессиональных и общих компетенций: ПК3.1-ПК3.4; ОК 01, ОК 02, ОК 04 и ОК.06.

Условия выполнения задания :
1. Место выполнения задания: «учебный кабинет».
2. Максимальное время выполнения задания:  25 мин.
ЗАДАНИЕ №2
Примерный перечень практических задач для подготовки
1. Выполнить разборку и сборку токарного станка. Подберите нужные инструменты и приспособления.
2. Составить перечень дефектов, которые могут возникнуть при разборке станка.
3. Описать последовательность действий сборки токарного станка. выполнить установку ротора в корпус.
4. Выполнить сборку блоков трубопроводов.
5. Составьте перечень дефектов, которые могут возникнуть при сборке блоков трубопроводов.
6. Выполнить центровку роторов по расточкам для уплотнения в корпусах машин.
7. Выполнить соединение деталей и узлов пайкой, болтами и холодной клепкой.
8. Выполнить регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежу и техническими условиями, боковых и радиальных зазоров.
9. Выполнить установку вала с зубчатыми колесами в корпус.
10. Выполнить сборку конических зубчатых передач.
11. Подберите нужные инструменты и приспособления.
12. Необходимо выполнить регулировку зацепления по зазору, по пятну контакта.
13. Описать последовательность действий регулировки зацепления по зазору, по пятну контакта.
14. Выполнить монтаж, охлаждение смазочных систем.
15. Составить перечень дефектов, которые могу возникнуть при выполнении работ при монтаже, охлаждение смазочных систем.
16. Выполнить сборку механизмов поступательного движения.
17. Описать последовательность действий сборки механизмов поступательного движения.
18. Выполнить пригонку соприкасающихся деталей.
19. Составить перечень дефектов, которые могу возникнуть при выполнении работ пригонки соприкасающихся деталей.
20. Выполнить разборку, ремонт, сборку, регулировку и испытание клапана.
21. Описать последовательность действий разборки, ремонту, сборки, регулировки и испытание клапана.
22. Выполнить монтаж и демонтаж испытательных стендов.
23. Составить перечень дефектов, которые могу возникнуть при выполнении работ по монтажу и демонтажу испытательных стендов.
24. Выполнить замену и восстановление дефектных деталей.
25. Выполнить сборку на валу торцового или сальникового уплотнения.
26. Составите перечень дефектов, которые могу возникнуть при выполнении работ сборки на валу торцового или сальникового уплотнения.
27. Выполнить разборку, сборку, регулировку и отладку сетевого, одноступенчатого центробежного насоса.
28. Описать последовательность действий разборки, сборки, регулировки и отладку сетевого, одноступенчатого центробежного насоса.
29. Составите перечень дефектов, которые могут возникнуть при разборке, сборке, регулировке и отладке



2.2 Пакет экзаменатора

	Пакет экзаменатора

	Задание теоретическое №1
Текст задания:
Проверяем коды знаний: 3 1 - 3 35 и элементов профессиональных и общих компетенций: ПК3.1-ПК3.4; ОК 1-9; личностных результатов ЛР 1-30.
Условия выполнения задания :
1. Место выполнения задания: «учебный кабинет»
2. Максимальное время выполнения задания:  20 мин.

	Результаты освоения
(объекты оценивания)
	Критерии оценки результата
	Оценка ответа
(по пятибальной шкале)

	· требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической информации: наименования, возможности и порядок работы в них
· основных форматов представления электронной графической и текстовой информации
· последовательности монтажа, демонтажа механизмов оборудования средней сложности
· последовательности сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности
· последовательности разборки и сборки шкивов, муфт
· наименования, маркировки и правил применения масел, моющих составов и смазок
· методов и способов контроля качества разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности
· правил проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в пределах рабочего места
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· видов ремонтов промышленного оборудования средней сложности
· основные механические свойства обрабатываемых материалов
· систем допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости
· типичных дефектов при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения
· способов устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки
· способов распиливания криволинейных отверстий
· способов опиливания деталей различной конфигурации
· способов проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией
· способов шабрения плоских поверхностей
· способов и последовательностей выполнения доводочных и притирочных работ
· способов выполнения полировальных работ на плоских поверхностях
· способов шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров
· материалов, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила применения
· правил и последовательностей проведения измерений
· методов и способов контроля размеров деталей и узлов после слесарной и механической обработки
· требований к шероховатости поверхности после слесарной и механической обработки
· принципов действия сверлильных станков
· режимов механической обработки на сверлильных станках
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по регулировке простого оборудования
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке простого оборудования
· устройств и принципов действия простого оборудования
· основных технических данных и характеристик механизмов, оборудования, агрегатов и машин
· порядка регулировки простого оборудования
· правил и порядка сдачи и приемки отремонтированного оборудования
· порядка оформления результатов испытаний
· видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по регулировке простого оборудования
· требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования
· требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по дефектации простого оборудования
· видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации простого оборудования
· технических требований, предъявляемые к простому оборудованию
· методов дефектации узлов и деталей простого оборудования
· видов износа узлов и деталей простого оборудования
· факторов, влияющих на интенсивность износа механизмов простого оборудования
· допустимых норм износа механизмов простого оборудования
· браковочных признаков механизмов простого оборудования
· типичных дефектов простого оборудования
· видов документов, заполняемых по результатам дефектации простого оборудования
· порядка заполнения документов по результатам дефектации простого оборудования
	Воспроизведение текста грамотно, последовательно с пониманием научных основ профессиональной деятельности и в соответствии с материалом учебника, Правилами техники безопасности и Охраны труда.
	Критерии оценки:

Оценка «неvдовлетворителъно»- задание не выполнено или выполнено не в полном объеме.

Оценка «vдовлетворителъно»- задание выполнено, но допущены ошибки более одного порядка.

Оценка «xopoшo» - задание выполнено  полностью, но имеются ошибки в пределах одного порядка.

Оценка «отлично» задание выполнено правильно и полностью.






	Пакет экзаменатора

	Задание практическое №2
Текст задания:
Проверяем коды умений: У1-У-28 и элементов профессиональных и общих компетенций: ПК3.1-ПК3.4; ОК 1-9; личностных результатов ЛР 1-30.

Условия выполнения задания :
1. Место выполнения задания: «учебный кабинет».
2. Максимальное время выполнения задания:  25 мин.

	Результаты освоения
(объекты оценивания)
	Критерии оценки результата
	Оценка ответа
(по пятибальной шкале)

	· читать чертежи механизмов оборудования средней сложности
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности
· использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей механизмов оборудования средней сложности
· печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой информации
· выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке
· производить сборку, разборку механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технической документацией
· выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования
· разбирать и собирать шкивы, муфты механизмов оборудования средней сложности
· производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов
· изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов оборудования средней сложности
· осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в пределах рабочего места
· контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности после сборки и монтажа
· читать чертежи механизмов оборудования средней сложности
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности
· определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности
· производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности
· выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования средней сложности различной конфигурации
· выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования средней сложности
· шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте механизмов оборудования средней сложности
· полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней сложности
· контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов
· устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней сложности в зажимных приспособлениях различных видов
· выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней сложности
· использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности
· устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней сложности в соответствии с технологической документацией
· контролировать качество выполняемых работ при механической обработке деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов
· читать чертежи простого оборудования
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по регулировке простого оборудования
· выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого оборудования
· контролировать качество выполнения работ по регулировке простого оборудования
· выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической последовательности
· проверять правильность срабатывания приборов управления простого оборудования
· осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения регулировочных работ
· проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности
· производить оформление результатов испытания простого оборудования
· использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов по результатам испытаний простого оборудования
· читать чертежи простого оборудования
· подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации простого оборудования
· выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства работ по дефектации простого оборудования
· использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа простого оборудования
· производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого оборудования
· принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого оборудования
· заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним
использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по результатам дефектации простого оборудования
	Выполнение ситуационных задач правильно и точно в соответствии с Правилами техники безопасности и Охраны труда и материалами учебника.

	Критерии оценки:

Оценка «неvдовлетворителъно»- задание не выполнено или выполнено не в полном объеме.

Оценка «vдовлетворителъно»- задание выполнено, но допущены ошибки более одного порядка.

Оценка «xopoшo» - задание выполнено  полностью, но имеются ошибки в пределах одного порядка.

Оценка «отлично» задание выполнено правильно и полностью.



	Пакет экзаменатора
Таблица оценки ответов
по приему экзамена в группе ____________________ 
по профессии __________________________________
202__ /202__ учебный год.

	№
	Ф.И.О обучающегося
	Задание №1 (оценка)
	Задание №1 (оценка)
	Итоговая оценка
	Дополнительный вопрос
	Особое мнение
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