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Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе 
Федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования ФГОС СПО по специальности 15.02.14 
Оснащение средствами автоматизации технологи-ческих процессов и 
производств, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ 
утвержденного 09.12.2016. №1582. 

Рабочая программа разработана на основе примерной основной 
образовательной программы подготовки специалистов среднего звена по 
специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 
технологических процессов и производств, разработанной Федеральным 
государственным бюджетным образовательным учреждением высшего 
образования «Московский государственный технологический университет 
«СТАНКИН»» и зарегистрированной в государственном реестре ПООП под 
номером 15.02.14-170919. (Дата регистрации в реестре: 19.09.2017). 

Рабочая программа разработана по итогам исследования 
квалификационных запросов со стороны предприятий /организаций 
регионального рынка труда. 

Рабочая программа разработана в соответствии с методическими 
рекомендациями и шаблоном, утвержденном в ГБПОУ «Поволжский 
государственный колледж». 

Содержание программы реализуется в процессе освоения студентами 
программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.14 
Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и 
производства в соответствии с требованиями  ФГОС СПО по наиболее 
востребованным и перспективным специальностям.  
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.06 «ПРОГРАММИРОВАНИЕ ДЛЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ» 

 
 1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной 
программы:   
 Учебная дисциплина «ПРОГРАММИРОВАНИЕ ДЛЯ 
АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ОБОРУДОВАНИЯ» является обязательной 
частью общепрофессионального цикла примерной основной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС 15.02.14 Оснащение средствами 
автоматизации технологических процессов и производств. 
 Учебная дисциплина «ПРОГРАММИРОВАНИЕ ДЛЯ 
АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ОБОРУДОВАНИЯ» наряду с учебными 
дисциплинами общепрофессионального цикла обеспечивает формирование 
общих и профессиональных компетенций для дальнейшего освоения 
профессиональных модулей.   
 
 1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины   

Код ПК, 
ОК 

Умения Знания 

ОК 01. 
ОК 02. 
ОК 04. 
ОК 05. 
ОК 09. 
ОК 10. 
ПК 1.5. 
ПК 2.5. 
ПК 3.5. 
ПК 4.5. 
 

- использовать справочную и исходную 
документацию при написании программ; 
-  рассчитывать траекторию и эквидистанты 
инструментов, их исходные точки, координаты 
опорных точек контура детали; 
-  заполнять формы сопроводительной 
документации; 
-  заносить программу в память системы 
автоматизации; 
-  производить корректировку и доработку 
программы на рабочем месте 
 

-  методы разработки и 
внедрения программ 
вавтоматизированном 
производстве 
 

 
Вариативная часть   не предусмотрено 

  



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы 34 

в том числе: 

теоретическое обучение 4 

лабораторные работы  - 

практические занятия  20 

Самостоятельная работа 10 

Промежуточная аттестация Диф зачет 

 
 
 

 

 



2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплиныпрограммирование ЧПУ для автоматизированного 

оборудования 
Наименование разделов и 

тем 
Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная 

работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены) 
Объем в 

часах  

1 2   
Тема 1 
Языки программирования 
САУ 

Содержание учебного материала 

4 

 

1 Программирование САУ. Основные правила написания ступенчатых диаграмм 

2 Алгоритмы работы САУ 

Практические занятия 

2 ПЗ 1Чтение алгоритма работы САУ 

ПЗ 2 Программы на языке LAD 
Тема 2. Особенности 
программирования TIA 
PORTAL 
 

Содержание учебного материала 

8  
Практические занятия 
ПЗ 3 Программирование работы светофора 
ПЗ 4 Программирование работы лифта 
ПЗ 5 Программирование работы шагового двигателя 
ПЗ 6 Создание графического экрана 

Тема 3. 
Программирование 
WPLSoft 

 

Содержание учебного материала 

10 
  

Практические занятия 
ПЗ 7 Включение освещения с автоматическим отключением 
ПЗ 8 Управление уровнем СОЖ в баке станка 
ПЗ 9 Управление освещением 
ПЗ 10 Ступенчатый выключатель вентилятора 
ПЗ 11 Последовательный запуск трех двигателей 
ПЗ 12 Педальный переключатель для выбора скоростей станка 
Примерная тематика самостоятельной работы обучающихся. Приобретение навыков 
работы в прикладных программах 10 



 
Промежуточная аттестация Диф 

зачет  

Всего: 34  
 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного 

кабинета «Программирование для автоматизированного оборудования». 

Оборудование учебного кабинета: посадочные места по количеству 

обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект учебно-наглядных 

пособий  

Технические средства обучения: принтер, проектор, программное 

обеспечение общего и профессионального назначения, комплекты учебно-

методической документации; автоматизированное рабочее место 

преподавателя. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской не 

предусмотрено. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории не 

предусмотрено. 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Основные источники: 

1.Морозов, В. В. Программирование обработки деталей на со- 

временных фрезерных станках с ЧПУ: учеб. пособие / В. В. Морозов, В. Г. 

Гусев ; Владим. гос. ун-т. – Владимир : Изд-во Вла-дим. гос. ун-та, 2012. – 

246 с. 



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, 

а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, исследований. 

Результаты обучения 
(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 
результатов обучения  

Обучающийся должен уметь: 
- использовать справочную и исходную 
документацию при написании управляющих 
программ (УП); 
-  рассчитывать траекторию и эквидистанты 
инструментов, их исходные точки, координаты 
опорных точек контура детали; 
-  заполнять формы сопроводительной 
документации; 
-  выводить УП на программоносители, 
заносить УП в память системы ЧПУ станка; 
-  производить корректировку и доработку УП 
на рабочем месте 
 
обучающийся должен знать: 
-  методы разработки и внедрения 
управляющих программ для обработки 
простых деталей в автоматизированном 
производстве 
 

Текущий контроль: 
− оценивание лабораторных работ; 
− фронтальный опрос; 
− тестирование. 
 
Промежуточный контроль: 
− самостоятельная проверочная работа на 
уроке. 
 
Итоговый контроль: 
− дифференцированный зачет. 
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