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Цели и задачи проекта 

Задачи: 
1. Разработать рабочее место токаря по 

принципу бережливого производства. 
2. Разработать рабочее место сверловщика 

по принципу бережливого производства. 
3. Разработать рабочее место фрезеровщика 

по принципу бережливого производства. 
4. Разработать рабочее место шлифовщика 

по принципу бережливого производства. 
5. Разработать рабочее место слесаря по 

принципу бережливого производства. 
6. Разработать рабочее место контролера по 

принципу бережливого производства. 
7. Разработать планировку учебно-

производственного участка по принципу 
бережливого производства.   

 

Цель 
спроектировать планировку учебно-
производственного участка с учетом 
рекомендаций заказчика согласно принципам 
бережливого производства 5-S 
 



Миссия и ценности 

ПРОЕКТ 

МИССИЯ 

ЦЕННОСТИ 

 создать модель системы бережливого 
производства на учебно-
производственном участке ПАО «ОДК-
Кузнецов»; 

 разместить производственное 
оборудование в соответствии с 
технологическим процессом 
изготовления детали. 

 формирование у студентов 
«бережливого» мышления в 
соответствии с концепцией БП;  

 формирование компетенций в 
области разработки и реализации 
оптимизационных проектов, 
направленных на выявление и 
устранение потерь в 
технологическом процессе 
изготовления деталей. 

 формирование навыков 
коллективной работы, 
самоорганизации, оптимального 
распределения временных, 
трудовых, материальных и других 
имеющихся ресурсов на всех 
этапах создания проекта. 



Ментальная карта 



План-график 



ПАО «ОДК - Кузнецов» 

входит в состав Объединенной двигателестроительной 

корпорации. Является ведущим предприятием в России по 

разработке, производству, техническому сопровождению в 

эксплуатации и ремонту газотурбинных авиационных, 

жидкостных ракетных двигателей, газотурбинных установок 

для наземного использования в газовой отрасли, энергетике  



Оборудование для производственного участка 



Инструментальная 
тележка серии PRF 950.5 P 
 

Стеллаж серии 
HEAVY 



Система 5-S 
 

Шаг 1. Сортировка 

Сортировка (cэири) — чёткое 
разделение вещей на нужные и 
ненужные и избавление от 
последних 
 

Шаг 2. Соблюдение порядка 
 
Соблюдение порядка (сэитон) — 
аккуратность, организация 
хранения необходимых вещей, 
которая позволяет быстро и 
просто их найти и использовать  
 

Шаг 5.Совершенствование 

Совершенствование (сицукэ) — 
формирование привычки, 
воспитание привычки точного 
выполнения установленных 
правил, процедур и 
технологических операций  

Шаг 4. Стандартизация 

Стандартизация (сэикэцу) — 
поддержание порядка, 
необходимое условие для 
выполнения первых трёх 
правил  

Шаг 3. Содержание в чистоте 

Содержание в чистоте (сэисо) — 
уборка, соблюдение рабочего места 
в чистоте и опрятности  



Рабочее место 
 токаря 



Рабочее место токаря в 3D-моделировании 



Рабочее место 
 сверловщика  



Рабочее место сверловщика в 3D-моделировании 



Рабочее место фрезеровщика 



Рабочее место фрезеровщика в 3D-моделировании  



Рабочее место шлифовщика 



Рабочее место шлифовщика в 3D-моделировании 



Рабочее место слесаря  



Рабочее место слесаря в 3D-моделировании 



Рабочее место контролера  



Рабочее место контролера в 3D-моделировании  



ПЛАНИРОВКА УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОГО УЧАСТКА В 3D-МОДЕЛИРОВАНИИ  





Спасибо за внимание! 


